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Wir bedanken uns fir den Kauf einer Giide Farbspritzpistole Profi-S und das von Ihnen
entgegengebrachte Vertrauen in unser Sortiment.

Il Lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch,
bevor Sie das Geréat in Betrieb nehmen !!!

A.V. 2 Nachdrucke, auch auszugsweise, bediirfen der Genehmigung. Technische Anderungen vorbehalten.
Abbildungen beispielhaft

Sie haben technische Fragen? Eine Reklamation? Benétigen Ersatzteile oder eine Bedienungsanleitung?

Auf unserer Homepage www.guede.com im Bereich Service helfen wir Ihnen schnell und unbirokratisch weiter. Bitte helfen Sie uns lhnen
@ zu helfen. Um lhr Gerat im Reklamationsfall identifizieren zu kénnen bendétigen wir die Seriennummer sowie Artikelnummer und Baujahr. Alle
diese Daten finden Sie auf dem Typenschild. Um diese Daten stets zur Hand zu haben, tragen Sie diese bitte unten ein.

Seriennummer: Artikelnummer: Baujahr:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-Mail: support@ts.guede.com

Kennzeichnung: | Umweltschutz:

]
cnens z o
Produktsicherheit: B LD
c e Verpackungsmaterial aus
Abfall nicht in die Umwelt sondern Pappe kann an den dafir
fachgerecht entsorgen. vorgesehen Recycling-Stellen

Produkt ist mit den einschlagigen abgegeben werden.

Normen der Europaischen
Gemeinschaft konform E

Verbote: Schadhafte und/oder zu
entsorgende elektrische oder
elektronische Gerate miissen an
den dafir vorgesehen Recycling-
Stellen abgegeben werden.

wahrend des Betriebs nicht nicht in der Nahe von offenem
rauchen! Feuer arbeiten!

Verpackung:

nicht in geschlossenen Raumen
arbeiten! Vor Nasse schiitzen Packungsorientierung Oben
Warnung: -
arnung Technische Daten:

A\

Achtung, entflammbare

0 |

Warnung/Achtung Materialien!
& Gewicht Gerateanschlul
Achtung! Gesundheitsschadliche
Materialien, Atemschutz tragen! % E
Gebote: -
IL.J' Betriebsdruck Disendurchmesser
Bedienungsanleitung lesen!
Gerat
Farbspritzpistole Profi-S
Atemschutz benutzen! Schutzhandschuhe benutzen! Hochleistungs-Farbspritzpistole mit Saugbecher, geeignet fur

alle Lackierarbeiten, feinste Zerstaubung bei groRer Flachen-
leistung, wartungsfreundlich, leichte Handhabung durch
griffglinstig plazierte Bedienelemente.

Die Farbspritzpistole ist ein ideales Gerat fur die
Oberflachebehandlung (lackierte Oberflache) von



Kraftfahrzeugen oder auch fir die Anwendung im hauslichen
Sinne. Fur diese Hochdruckpistole sind die stromende Luft
und der regelbare Zerstauber kennzeichnend. So bietet die
Pistole eine breitgefacherte Anwendung. Die Lieferung
beinhaltet ein Unterdruckgefal aus Aluminium mit einem
Fassungsvolumen von 1 000 cm’.

@ EG-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, Giide GmbH & Co. KG Birkichstralle 6,

74549 Wolpertshausen, Germany

daR die nachfolgend bezeichneten Geréate aufgrund ihrer Konzipierung
und Bauart sowie in den von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrungen
den einschlagigen, grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entsprechen.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Geréte
verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Bezeichnung der Gerate: Farbspritzpistole Profi S

Artikel-Nr.: 40140

Datum/Herstellerunterschrift: 01.07.2008 m
Angaben zum Unterzeichner: Hr. Arnold, Geschaftsfihrer

Einschlégige EG-Richtlinien:
EG-Richtlinie 98/37/EG

Angewandte harmonisierte Normen:
DIN EN 292

DIN EN 1953

Lieferumfang |

Farbspritzpistole
Unterdruckgefald
Kantschlissel

Blrste
Bedienungsanleitung

Geréatebeschreibung (Abb. 1) |

Spruhkopf
Luftmengenregulierer
Farbmengenregulierer
Abzug

DL-Anschluf3
Luftdruckregulierer
FlieBbecher

Nook,rwbdhpE

Gewdhrleistung |

Gewahrleistungsanspriiche laut beiliegender
Gewabhrleistungskarte.

Wichtige Sicherheitshinweise |

A In Folge von toxischen Dampfen, die beim
Auftragen vom bestimmten Material entstehen, kann es
zur Vergiftung und zu schweren
Gesundheitsbeschadigungen kommen. Verwenden sie
immer Schutzbrille, Handschuhe und Atemschutz, um
eine moglichen Vergiftung durch Dampfe, Lésemittel und
Farben, die in Kontakt mit ihren Augen und der Haut
kommen kénnen zu verhindern.

A Als Energiequelle keinesfalls Sauerstoff,
brennbare oder andere in Flaschen gefillten Gase
einsetzen, dies kénnte eine Explosion und schweren
Unfall von Personen verursachen.

A Flichtige Stoffe oder Lésemittel konnen brennbar
oder entziindbar sein. Setzen sie das Gerét nur in gut
gelufteten Raumen ein und verhindern sie jede
Zindquelle, wie zum Beispiel das Rauchen, offene
Flamme und &hnliche gefahrliche Quellen.

A Bevor sie mit der Instandhaltung beginnen,
unmittelbar nach dem Abschalten des Geréts, nach
unerwartetem Betriebsausfall oder vorsorglich vor einer
unverhofften Inbetriebnahme das Gerat von dem
Druckluftschlauch trennen. Es wird empfohlen in der
Anschlussnéhe des Luftschlauches zur Pistole einen
Kugelhahn einzubauen.

Es wird nur saubere, trockene und regelbare Druckluft
auf 3,0 bis 4,0 bar eingestellt, eingesetzt. Es ist untersagt
den Hochstdruck von 8.3 bar (120 psi) zu Uberschreiten.

Nie Losungsmittel mit Kohlenwasserstoff homogenisiert
einsetzen, die mit den Aluminium- und Zinkteilen
reagieren und sich chemisch zusammenschlieRen
kénnen.

Prufen Sie vor der Inbetriebnahme des Geréates das
samtliche Schrauben und Deckeln festgezogen und die
Verbindungen nicht undicht sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem Auftragen der Farbe, dal
sich der Ausldser und die Diise frei bewegen I&ft.

Die Farbspritzpistole ist nur fiir Zwecke einzusetzen fir
die Sie bestimmt ist. Verwenden Sie ausschlief3lich
Ersatzteile (Disen und Zubehdr) die vom Hersteller
empfohlen werden.

A Achten Sie darauf das der Arbeitsraum bei
Lackierarbeiten gut bellftet ist!

A Tragen Sie stets Schutzbekleidung (Schutzbrille,
Atemschutz, Gehérschutz)!

A Richten Sie die Farbspritzpistole niemals auf
andere Personen oder auf sich selbst, bei
Nichtbeachtung kénnen schwere Verletzungen die Folge
sein.

A Die Farbspritzpistole nur im drucklosen Zustand
abklemmen, umherschlagende Druckluftschlauche
kdénnen schwere Verletzungen zur Folge haben.

Beachten Sie alle in dieser Bedienungsanleitung
aufgefuhrten Sicherheitshinweise, einschlief3lich die
Piktogramme im Menlpunkt “Kennzeichnungen*, die
Hinweise im Menupunkt “Montage und
Erstinbetriebnahme* sowie “Wartung und Pflege“!

Verhalten Sie sich verantwortungsvoll gegentiber
anderen Personen!

Qualifikation

Aufer einer ausfuhrlichen Einweisung durch eine
sachkundige Person ist keine spezielle Qualifikation fur den
Gebrauch des Gerétes notwendig.

Mindestalter

Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.

Eine Ausnahme stellt die Benutzung als Jugendlicher dar,
wenn die Benutzung im Zuge einer Berufsausbildung zur
Erreichung der Fertigkeit unter Aufsicht eines Ausbilders
erfolgt.



Schulung |

Die Benutzung des Gerétes bedarf lediglich einer
entsprechenden Unterweisung durch eine Sachkundige
Person bzw. die Bedienungsanleitung. Eine spezielle
Schulung ist nicht notwendig.

Technische Daten

Saugbecherinhalt: 1 Liter

Arbeitsdruck: 3-6 bar

Luftverbrauch: 2501/min

Disen-@: 1,8 mm

Anschlussgewinde: [%“I1G

Gewicht: 1,5kg

Lagerung |

Klemmen Sie bei Nicht-Gebrauch stets alle DL-Gerate ab.
Bewahren Sie das Gerat stets an einem trockenen Ort auf.

Montage und Erstinbetriebnahme (Abb. IIl) |

Nach dem Auspacken ist das Gerat sorgféltig auf eine
maogliche Transportbeschédigung zu prifen. Des
Weiteren ist vor der Inbetriebnahme unbedingt sicher zu
stellen, da sémtliche Schrauben und Verbindungen etc.
fest angezogen sind.

Vermischen und Verdiinnen Sie die Farbe so wie vom
Hersteller verlangt. Die meisten Farben lassen sich
besser verarbeiten wenn Sie dem entsprechend verdinnt
sind.

Es empfiehlt sich die Farbe vor Verarbeitung zu filtern.
Fillen Sie den Behélter zu % des Fassungsvermogens.

Uberschreiten Sie auf keinen Fall den
Hochstdruck der Spritzpistole, oder anderer Systemteile
der Luftverdichtung!

Stellen Sie sicher, daf3 das Unterdruckgefaf richtig
verschlossen und der Luftschlauch fest mit der
Farbspritzpistole verbunden ist.

Stellen Sie ein Stiick Pappe bereit, welches Sie als Ziel
wahrend den Einstellungen benutzen kénnen.

Richten Sie die Farbspritzpistole niemals auf
andere Personen oder auf sich selbst, bei
Nichtbeachtung kénnen schwere Verletzungen die Folge
sein.

SchlieBen Sie nun die Farbspritzpistole wie in (Abb. Ill) zu
sehen ist an die DL-Quelle an.

Prifen Sie die Stoffdichte indem Sie den Kompressor
einschalten, die Farbspritzpistole auf die Pappe richten
und einige Male den Ausldser betatigen. Ist der Werkstoff
zu dick, mischen Sie etwas Losungsmittel bei, gehen Sie
dabei jedoch sehr behutsam vor um von der vom
Hersteller empfohlenen Stoffdichte nicht abzuweichen.

Einstellungen (Abb. I) + (Abb. II)

Die Zerstéaubungsform, die Austrittsmenge sowie das
allgemeine Aussehen des Farbauftrags kann wie folgt
eingestellt werden.

Am Luftmengenregulierer (2) kénnen Sie durch Drehen eine
kreisférmige Zerstdubung bzw. eine elipsenférmiger
Zerstaubung erreichen.

Durch Drehen am Farbmengenregulierer (3) nach rechts
mindern Sie die Austrittsmenge der Farbe. Durch Drehen
nach links steigt die ausgespritzte Flissigkeitsmenge.

Durch Drehen am Luftdruckregulierer (6) nach rechts nimmt
die Luftmenge ab, nach links steigt die Luftmenge.

(Abb. D)
. Spritzbild K ist falsch.
Die Auftragstarke bei Schwenkbewegungen ist
zu unterschiedlich.
. Spritzbild L ist richtig.
Immer gleichmaRig auftragen ,NaR in NaR
spruhen*
e  Ein optimales Farbbild erreicht man durch
einen Abstand von ca. 15-20 cm. Zu geringer
Abstand und zu schnelle oder zu langsame
Bewegungen fiihren zu einem schlechten
Farbbild.
Tipp: Nehmen Sie sich ein Stick Karton und machen Sie
vor jeder Arbeit eine Spriihprobe.

Wartung und Pflege

ATrennen Sie das Geréat bei Wartungs- und
Pflegearbeiten von der Druckluftquelle.

Reinigen und pflegen Sie die Farbspritzpistole sofort nach
dem Lackieren mit auerster Sorgfalt. Eine gereinigte
Farbspritzpistole gewéhrleistet beim nachsten Arbeitseinsatz
eine problemlose Handhabung. Wird bei der Reinigung die
Duse entfernt, mu das Gewinde, wie auch die Dichtung mit
leichtem Fett behandelt werden. Ein ,Festfressen” der Dlse
wird dadurch verhindert.

Achtung: Spritzpistole nicht komplett in ein Losungsmittelbad
legen.

Die Duse und die Dusennadel sind Verschleif3teile, halten Sie
daher immer einen Ersatz-Diisensatz bereit.

Lagern Sie lhre Druckluftwerkzeuge-/ -gerate nur in trockenen
R&aumen.

Nur ein regelmafig gewartetes und gut gepflegtes Gerat kann
ein zufriedenstellendes Hilfsmittel sein. Wartungs- und
Pflegeméngel kénnen zu unvorhersehbaren Unféllen und
Verletzungen fuhren.

Stérungsbehebung
Stérung Ursache Behebung
1. Duse/Dusen | 1. Duse/Disennadel
nadel reinigen.
verstopft/ver | 2.  Duse/Dusennadel
Farbspritz- klebt. ersetzen.
pistole spriht | 2. Duse/Disen | 3.  Farbbecher reinigen
nicht nadel defekt. oder ersetzen.
3. Farbbecher
verstopft/ver
klebt.
Gerat wird 1. DL-Schlauch|1. DL-Schlauch
nicht mit gequetscht, kontrollieren und bei
Druckluft geknickt defekt ersetzen.
versorgt oder defekt.
1. Gerétzu 1. Gerat starker
schwach aufsetzen.
oder zu kurz
K_olben geht aufgesetzt. | 2. Zylinderlaufflache
nicht )
I 2. Kolben schmieren.
vollstandig R~
zuriick schwergang| _
' g weil ohne | 3. O-Ring austauschen.
Leerschlag S .
chmierung.
3. O-Ring
defekt




Restgefahren und SchutzmaRnahmen

Mechanische Restgefahren

Gefahrdung Beschreibung SchutzmaRnahme(n) Restgefahr
Herausspritzen von Das zu verarbeitende Material | Augenschutz tragen!
Flussigkeiten kann unerwartet aus der

Farbspritzpistole

herausspritzen.
Gefahrdungen durch Larm
Gefahrdung Beschreibung SchutzmaRnahme(n) Restgefahr
Gehdrschadigungen Langerer Aufenthalt in unmittel- | Gehdérschutz tragen.

barer Néhe des

Gerates/Kompressors kann zu

Gehorschadigungen fiihren.
Gefahrdung durch Werkstoffe und andere Stoffe
Gefahrdung Beschreibung SchutzmaRnahme(n) Restgefahr
Kontakt, Einatmung Einatmen von Farben In gut belufteten Raumen

arbeiten, Atemschutz tragen.

Feuer oder Explosion Lacke sind feuergefahrlich Eécuhérrauchen, kein offenes
Vernachléassigung ergonomischer Grundsétze
Gefahrdung Beschreibung SchutzmaRnahme(n) Restgefahr
Menschliches Verhalten / Der Druckluftstrahl kann zu Niemals in Korperoffnungen
Fehlverhalten schweren Verletzungen fuhren. | halten.
Sonstige Gefahrdungen
Gefahrdung Beschreibung SchutzmaRnahme(n) Restgefahr

Fehlerhafte Montage

Schlauch kann sich vom
Arbeitsgerat l6sen.

Immer vor Gebrauch die
Schlauchverbindung priifen.

Bruch beim Betrieb

Herausgeworfene Gegenstande
oder Flissigkeiten

Umherschlagender Druckluft-
schlauch.

Maschine nur im drucklosen
Zustand abklemmen.

Ausgleiten, Stolpern oder Fall
von Personen

Druckluftschlauch im
Arbeitsbereich.

Druckluftschlauch immer aus
dem Arbeitbereich entfernen.




Thank you for purchasing the Gude Profi-S colour spray gun and confidence shown by you in our
assortment.

I Please read carefully the following Operating Instructions before putting the appliance
into operation!!!

| A.V. 2 Any reprints, even partial, are subject to approval. Technical changes reserved . lllustration pictures.

Do you have any technical questions? Any claim? Do you need any spare parts or operating instructions?
We will quickly help you and without needless bureaucracy at our home page www.guede.com in the Service part. Please help us be able to

@ help you. In order to be able to identify your appliance in case of claim, we need the serial No., Order No. and year of production. All this data
can be found on the type label. Please enter the data below for future reference.

Serial No.: Order No.: Year of production:
Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com
Marking: | Environment protection:
2 N\
= PAI
Product safety: @w LD
c € Dispose the waste professionally in Packing cardboard material
order not to pollute the may be delivered to collecting
environment. centres for recycling.
Product corresponds to
appropriate EU norms E

thlbltlons'_... Any faulty and/or disposed electric

f or electronic devices must be

delivered to appropriate collection
centres.

Do not work near open fire!

Package:
A A
I I
Do not work in closed rooms! . - L
Protect against humidity This side up
Warning: . Technical data:
Warning/attention Attention, flammable materials! ‘ @

& Weight Appliance connection

Attention! Deleterious materials,

wear a breathing mask! %

Commands: -

(3]

Service pressure Nozzle diameter

Read the Operating Instructions!

Appliance

Profi-S colour spray gun

Use a breathing mask! Use protective gloves! A high-duty colour spray gun with a container, suitable for all

varnishing works, finest spraying with covering the entire
surface, simple maintenance due to control elements suitably
placed on the handle.

The colour spray gun is an ideal appliance for surface
(varnished surface) treatment or to be used in households.
This high-pressure gun is characterised with agitated air and



controllable sprayer. The gun thus offers a broad range of
utilisation. The supply includes the Aluminium vacuum
container with a capacity of 1,000 cm?®.

EU Declaration of Conformity

We, Giude GmbH & Co. KG BirkichstraRe 6, 74549 Wolpertshausen,
Germany, hereby declare the conception and construction of the
below-mentioned appliances correspond - at the type of construction
being launched - to appropriate basic safety and hygienic
requirements of EC Directives.

In case of any change to the appliance not discussed with us the
Declaration expires.

Marking of appliances: Profi S colour spray gun

Order No.: 40140

Date/producer signature: Jul 01, 2008 m
Signed by: Mr Arnold, Managing Director

Appropriate EU Directives:
EU 98/37/EG Directive
Harmonised standards used:
DIN EN 292

DIN EN 1953

Supply includes

Colour spray gun
Vacuum container
Nut wrench

Brush

Operating Instructions

Appliance description (pic. I)

Spray head

Air volume controller
Colour volume controller
Exhaust

Compressed air connection
Air pressure controller
Colour container

NogokrwbpE

Guarantee

Guarantee claims as per guarantee card attached.

Important safety instructions

A As a result of toxic fumes generated at application
of certain material there can be poisoning and serious
damage of health. Always use protective glasses, gloves
and a breathing mask to prevent possible poisoning with
fumes, solvents and colours that can get in touch with
your eyes and skin.

A Do not in any case use oxygen, flammable or
other gases packed in bottles as an energy source, it
could cause an explosion or serious accidents of
persons.

A Volatile matters or solvents can burn. Use the
appliance in well-ventilated rooms only and avoid each
inflammable source (e.g. smoking, open flame and
similar dangerous sources).

A Disconnect the appliance from the pneumatic
hose before any maintenance, immediately after
appliance switching off, after unexpected operation drop-
out or preventively to avoid unexpected putting into
operation. It is recommended to mount a ball cock to the
gun near the connection of the air hose to the gun.

Clean, dry and controllable compressed air set to 3.0 to
4.0 bar is only used. Exceeding a maximum pressure of
8.3 bar (120 psi) is prohibited.

Never use solvents homogenised by hydrocarbon
reacting to aluminium and zinc parts and that can create
chemicals.

Before putting the appliance into operation, check
whether all screws and covers are tightened and whether
there are any untight connections.

Before applying colour, make sure the starter and nozzle
can freely move.

The colour spray gun needs to be used for purposes
designed only. Use solely spare parts (nozzles and
accessories) recommended by the producer.

A Make sure the workplace was well ventilated at
varnishing!

A Always wear protective clothing (protective
glasses, breathing mask, ear protectors)!

A Do not aim the gun at other persons or yourself,
failing which there can be serious injuries.

A Disconnect the gun in a pressureless state only,
any pneumatic hoses thrown off can cause serious
injuries.

Follow all safety instructions included in these Operating
Instructions, including icons in the "Marking" chapter,
instructions in the "Assembly and first putting into
operation" and "Maintenance and treatment"!

Behave responsibly towards other persons!

| Quialification

Apart from the detailed instructions by a professional, no
special qualification is necessary for appliance using.

| Minimum age

Persons over 16 years of age can only work on the appliance.
An exception includes youngsters trained in order to reach
knowledge under supervision of the trainer during
occupational education.

Training

Using the appliance only requires corresponding training by a
professional or the Operating Instructions. No special training
is necessary.

Technical data

Container capacity: |1 litre
Working pressure: 3-6 bar
Air consumption: 250l a min
@ of nozzle: 1.8 mm
Junction thread: Y IG
Weight: 1.5 kg




Storage

Always disconnect all pneumatic appliances if not used.
Always store the appliance at a dry place.

Assembly and first putting into operation (pic. Ill) |

e L sprayis correct.

Always apply evenly “wet spraying to wet*

. Optimum spray can be reached at a distance
of app. 15-20 cm. A too small distance and too
fast or too slow motions result in wrong spray.

Tip: Take a piece of cardboard and make test spraying
before each work.

After unpacking, the appliance needs to be carefully

Maintenance and treatment

inspected for possible damage at transport. It is also
necessary to unconditionally ensure that all screws,
connections, etc. were tightened.

Mix and dilute the colour according to producer's
instructions. Most of the colours can be processed better
when correspondingly diluted.

Before processing, it is recommended to re-filter the
colour.

Fill the container to %.

Do not exceed in any case the maximum pressure
of the gun or other system components for compression!
Ensure that the vacuum container was correctly closed
and the air hose firmly connected to the gun.

Prepare a piece of cardboard that you can use during
adjustment.

Never aim the gun at other persons or yourself,
failing which there can be serious injuries.

ADisconnect the appliance from compressed air
source at maintenance and treatment.

Clean and treat the gun immediately after varnishing with a
maximum care. A cleaned gun guarantees trouble-free
handling at another use. If the nozzle is removed at cleaning,
the thread and seal must be treated with light fat. That will
prevent nozzle “biting in“.

Attention: Do not put the entire gun to a bath with solvent.
The nozzle and nozzle needle are quickly-worn parts,
therefore you should always have a set of spare nozzles with
you.

Store the pneumatic tools/appliances in dry rooms only.

Only a regularly maintained and treated appliance can serve
as a satisfactory aid. Insufficient maintenance and care can
lead to unforeseen accidents and injuries.

Connect the gun now (see pic. Ill) to the compressed air

Failure removal

source.

Upon compressor switching on, check the substance
density, aim the gun at the cardboard and trigger the
starter several times. If the material is too dense, add
some solvent and proceed very carefully and do not
deviate from the substance density recommended by the
producer.

Setting (pic. 1) + (pic. II)

The spraying shape, outlet volume and general appearance
of the colour layer can be set as follows.

A round or elliptical spraying shape can be reached by
turning on the air volume controller (2).

The outlet colour volume reduces on the colour volume
controller (3) by turning rightwards. Turning leftwards
increases the squirted liquid volume.

The air volume reduces on the air pressure controller (6) by
turning rightwards and increases by turning leftwards.

(pic. 1)

. K spray is wrong.

Failure Cause Removal
1. Blocked/stic | 1. Clean the
ky nozzle/nozzle needle.
nozzle/nozzl | 2. Replace the
e needle. nozzle/nozzle needle.
Gun does not | 2. Faulty 3. Clean or replace the
spray nozzle/nozzl container.
e needle.
3. Blocked/
sticky colour
container.
Appliance 1. Jammed, 1. Check the pneumatic
not supplied broken or hose and replace it
with faulty when faulty.
compressed pneumatic
air hose.
1. Appliance 1. Apply the appliance
applied too more strongly.
Piston does weakly or
not return to too shortly. 2. Lubricate the cylinder
full, stroke 2. Piston drags guide surface.
with no load as it is not
lubricated. 3. Replace the O-ring.
3. O-ring faulty

The layer thickness does not differ much at
swinging.




Residual risks and protective measures

Mechanic residual risks

Threat

Description

Protective measure(s)

Residual risk

Liquid squirting

Processed material can
unexpectedly squirt out of the

gun.

Wear protective glasses!

Threat by noise

Threat

Description

Protective measure(s)

Residual risk

Hearing damage

Longer stay in the immediate
vicinity of the
appliance/compressor can lead

to hearing damage.

Wear ear protectors.

Threat by materials and

other substances

Threat

Description

Protective measure(s)

Residual risk

Contact, breathing in

Colour breathing in

Work in well ventilated rooms,
wear a breathing mask.

Fire or explosion

Varnishes are flammable

Do not smoke, no open fire.

Ergonomic principle neglect

Threat Description Protective measure(s) Residual risk
Human behaviour/faulty Compressed air flow can cause | Never hold in body holes.

behaviour serious injuries.

Other threats

Threat Description Protective measure(s) Residual risk

Faulty assembly

Hose can get released from the
working appliance.

Always check the hose
connection before use.

Collapse at operation

Items thrown off or liquid
squirting

Pneumatic hose thrown off.

Resist the machine in a
pressureless state only.

Slip, trip or fall of persons

Pneumatic hose in working

area.

Always remove the pneumatic
hose from the working area.
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Nous vous remercions d‘avoir acheté le pistolet a peinture Gude Profi-S et de la confiance
que vous témoignez a nos produits.

. 1 Avant de mettre I'appareil en marche, lisez attentivement le mode d’emploi !!!

A.V. 2 Toute réimpression, méme partielle, nécessite une approbation.
Modifications techniques réservées. Images illustratives.

Vous avez des questions techniques ? Une réclamation ? Vous avez besoin de piéces détachées ou d’'un mode d’emploi ?
Nous vous aiderons rapidement et non bureaucratiquement par I'intermédiaire de nos pages web www.guede.com dans la rubrique Service.

Aidez-nous afin que nous puissions vous aider. Pour qu'il soit possible d'identifier votre appareil en cas de réclamation, nous avons besoin de

Numéro de série :

renseignements suivants : numéro de série, numéro de commande et année de fabrication. Vous trouverez tous ces renseignements sur la
plaque signalétique. Pour avoir ces renseignements toujours a portée de main, veuillez les noter ci-dessous.

Numéro de commande : Année de fabrication :

Tél.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax:

+49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com

Symboles :

Protection de I’environnement :

Sécurité du produit :

q3

Produit répond aux normes
correspondantes de la CE

Interdictions :

Défense de fumer lors de
I'utilisation !

Ne travaillez pas a proximité du
feu ouvert !

Ne travaillez pas dans des pieces
fermées!

Avertissement:

A

A\

Avertissement/attention

Attention, matiéres
inflammables !

A

Attention ! Matiéres nocives pour la
santé, portez un masque !

Consignes :

LL]

Lisez le mode d’emploi avant
I'utilisation.

Utilisez des lunettes de

protection !

Utilisez un masque !

Utilisez des gants de protection
!

11
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Liquidez les déchets de maniére a | Déposez I'emballage en carton
ne pas nuire a I'environnement. au dépot pour recyclage.

i

Déposez les appareils électriques

ou électroniques défectueux et/ou

destinés a liquidation au centre de
ramassage correspondant.

Emballage :

—
—

Protégez de I'humidité Sens de pose

Caractéristiques techniques :

& 5

Poids Raccord de I'appareil
% ]
L]
Pression de service Diamétre de la buse

Appareil

Pistolet de pulvérisation de peinture Profi-S

Pistolet de pulvérisation de peinture trés performante, avec
récipient, convenant a tous les types de travaux de peinture,
pulvérisation trés fine pour le recouvrement d’'une grande
surface, entretien facile, manipulation facile grace aux



éléments de commande placés judicieusement sur la
poignée.

Le pistolet de pulvérisation est un appareil idéal pour le
traitement des surfaces (surface peinte) de véhicules a
moteur ou également pour I'utilisation a domicile. Ce pistolet
haute pression se distingue par I'air circulant et le
pulvérisateur réglable. Ainsi, le pistolet permet une large
utilisation. La livraison inclut un récipient a dépression en
aluminium de 1 000 cm?®.

Déclaration de conformité de la CE

Nous, Gude GmbH & Co. KG Birkichstrae 6,

74549 Wolpertshausen, Allemagne,

Déclarons par la présente que les appareils indiqués ci-dessous
répondent du point de vue de leur conception, construction ainsi que
de leur réalisation mise sur le marché, aux exigences fondamentales
correspondantes des directives de la CE en matiére de sécurité et
d’hygiéne.

Cette déclaration perd sa validité apres une modification de
I’'appareil sans notre approbation préalable.

Désignation des appareils : pistolet de pulvérisation de peinture
Profi S

N° de commande : 40140

Date/Signature du fabricant: 01.07.2008 m
Titre du signataire : monsieur Arnold, gérant

Directives de la CE applicables:
Directive EU 98/37/EG

Normes harmonisées applicables :
DIN EN 292

DIN EN 1953

Contenu du colis

Pistolet de pulvérisation de peinture
Récipient a dépression

Clé a cbtes plates

Brosse

Mode d‘emploi

Description de I‘appareil (fig. I)

Téte de pulvérisation

Régulateur de quantité d’air
Régulateur de quantité de peinture
Tirage

Raccord d’air comprimé
Régulateur de pression d’air
Récipient a peinture

Nook,rwbpE

Garantie

Selon le bulletin de garantie joint.

Consignes de sécurité importantes

ALes vapeurs toxiques formées lors de I'application
de certaines matiéres peuvent engendrer I'intoxication et
nuire gravement la santé. Par conséquent, utilisez
toujours des lunettes de protection, des gants de
protection et un masque pour éviter I'intoxication par les
vapeurs, dissolvants et peintures pouvant rentrer en
contact avec vos yeux et peau.

A N’utilisez en aucun cas de I'oxygeéne, gaz
inflammables ou autres gaz en bouteille en tant que
source d’énergie, vous pourriez provoquer I’explosion ou
blesser gravement des personnes.

A Les matieres volatiles ou dissolvants peuvent
braler. Utilisez I'appareil uniquement dans des pieces
bien ventilées et éviter toute source inflammable (par
exemple, évitez de fumer, la flamme ouverte et autres
sources similaires).

A Débranchez I'appareil du tuyau pneumatique vant
I’entretien, immédiatement aprés I'arrét de I'appareil,
apres une coupure de courant ou en prévention d‘une
mise en marche accidentelle de I'appareil. Il est
recommandé de monter une soupape a boulet &
proximité du raccord du tuyau d’air au pistolet.

Il est nécessaire d’utiliser uniquement de I’air comprimé
pur, sec et réglable, réglé sur 3,0 a 4,0 bars. Il est interdit
de dépasser la pression maximale de 8.3 bars (120 psi).

N’utilisez jamais des dissolvants homogénéisés par
I’hydrocarbure, qui provoquent une réaction avec les
piéces en aluminium ou en zinc et peuvent former des
composés chimiques.

Avant de mettre I’'appareil en marche, contrélez si toutes
les vis et capots sont correctement serrés et si les
raccords sont étanches.

Avant I'application de la peinture, assurez-vous qu’il est
possible de bouger librement I'amorceur et la buse.

Le pistolet a peinture doit étre utilisé uniguement a des
fins pour lesquelles il a été concgu. Utilisez exclusivement
des piéces détachées d’origine (buses et accessoires),
recommandées par le fabricant.

A Veillez a ce que le lieu de travail soit bien ventilé
lors de I'utilisation du pistolet !

A Portez toujours une tenue de protection (lunettes
de protection, masque respiratoire, protection de
I'audition) !

A Ne dirigez jamais le pistolet vers d’autres
personnes ou vers vous-mémes, vous pourriez
provoquer des blessures graves.

A Débranchez le pistolet uniquement lorsqu’il n’est
plus sous pression, les tuyaux pneumatiques éjectés
peuvent provoquer des blessures graves.

Respectez toutes les consignes de sécurité indiquées
dans ce mode d’emploi, y compris les pictogrammes
figurant dans le chapitre “Symboles*, les consignes dans
le chapitre “Montage et premiére mise en marche* et
»Entretien et soins* !

Comportez-vous de fagon responsable envers d’autres
personnes !

Qualification

Mis a part I'instruction détaillée par un spécialiste, aucune
autre qualification spécifique n’est requise.

Age minimal

L'appareil peut étre utilisé uniquement par des personnes de
plus de 16 ans.
Exception faite des adolescents manipulant I'appareil dans le



cadre de I'enseignement professionnel sous la surveillance
du formateur.

Formation |

L'utilisation de I'appareil nécessite uniqguement l'instruction
par un spécialiste, éventuellement par la notice. Une
formation spéciale n'est pas nécessaire.

Caractéristiques techniques |

Contenance du récipient : | 1 litre

Pression de service : 3-6 bars

Consommation d’air : 250I/min

@ delabuse: 1,8 mm

Raccord : " 1G

Poids : 1,5 kg

Stockage |

Si vous n’utilisez pas les outils pneumatiques, débranchez-
les.
Stockez toujours I'appareil dans un endroit sec.

Montage et premiére mise en service (fig. Ill) |

Apres le déballage, contrblez si I'appareil n’a pas été
endommagé lors du transport. Avant la mise en marche,
veillez & ce que toutes les vis, raccords, etc. soient bien
serrés.

Mélangez et diluez la peinture selon les consignes du
fabricant. La plupart des peintures sont plus faciles a
utiliser lorsqu’elles sont correctement diluées.

Avant I'utilisation il est recommandé de filtrer la peinture.
Remplissez le récipient au %.

Ne dépassez en aucun cas la pression maximale
du pistolet ou d’autres composants de systéme pour
compression !

Veillez a ce que le récipient a dépression soit
correctement fermé et le tuyau a air solidement raccordé
au pistolet.

Préparez un morceau de carton que vous pourrez utiliser
lors du réglage.

Ne dirigez jamais le pistolet vers d’autres
personnes ou vers vous-mémes, vous pourriez
provoquer des blessures graves.

A présent, raccordez le pistolet (voir fig. Ill) & la source
d’air comprimé.

La rotation du régulateur de quantité de peinture (3) a droite
permet de réduire la quantité de sortie de peinture. La
rotation a gauche permet d’augmenter la quantité de liquide
pulvérisé.
La rotation du régulateur de pression d’air (6) a droite
permet de réduire la quantité d'air, la rotation a gauche
permet de 'augmenter.

fig. Il

. Pulvérisation K incorrecte.

L’épaisseur de la couche lors des
mouvements pendulaires varie de trop.

. Pulvérisation L est correcte.

Appliquez toujours uniformément
Lpulvérisation mouillé sur le mouillé“.

e  Vous obtiendrez une pulvérisation optimale
avec une distance d’environ 15-20 cm. Une
distance trop petite et les mouvements trop
rapides ou trop lents engendrent une
pulvérisation incorrecte.

Conseil : Prenez un morceau de carton et faites un essai
avant chaque travail.

Entretien et soins

ALors de I’entretien et soins, débranchez I'appareil
de la source d’air comprimé.

Nettoyez soigneusement le pistolet et traitez-le
immédiatement aprés |‘utilisation. Un pistolet nettoyé assure
une future manipulation sans probléme. Si vous retirez la
buse, il est nécessaire de graisser le filetage et le joint. Vous
éviterez ainsi le coincement de la buse.

Attention : Ne placez pas le pistolet entier dans du dissolvant.
Les buses et I'aiguille de buse sont des pieces a usure
rapide, par conséquent ayez toujours a portée de main un set
de buse de réserve.

Stockez vos outils/appareils pneumatiques uniquement dans
des endroits secs.

Seul un appareil régulierement entretenu et traité peut donner
satisfaction. Un entretien insuffisant peut engendrer des
accidents et des blessures.

Suppression des pannes

Panne Cause Suppression
1. Buse/aiguille 1. Nettoyez la buse/I'aiguille
de la buse de la buse.
bouchée/collé | 2. Remplacez la
e. buse/l'aiguille de la buse.
Pistolet ne 2. Buselaiguille 3. Nettoyez ou remplacez le
pulvérise pas de la buse récipient.
défectueuse.
3.  Récipienta
peinture

bouché/collé

Lors de la mise en marche du compresseur, contrdlez la
densité de la matiére, orientez le pistolet vers le carton et
pressez plusieurs fois I‘amorceur. Si la matiéere est trop
épaisse, ajoutez un peu de dissolvant, mais soyez trés
prudents, ne vous écartez pas de la densité de la matiere
recommandée par le fabricant.

Réglage (fig. I) + (fig. 1)

La forme de pulvérisation, la quantité d’entrée et I'aspec
général de la couche de peinture peuvent étre réglés
comme suit :

En tournant le régulateur de quantité d’air (2) il est possible
d’obtenir une pulvérisation de forme ronde ou elliptique.

L'appareil n'est | 1. Tuyau 1.  Contrélez le tuyau
pas alimenté pneumatique pneumatique et
en air pincé, plié ou remplacez-le s'il est
comprimé défectueux. défectueux.
1. L'appareil 1.  Utilisez I'appareil de
utilisé de fagon plus forte.
facon trop
. faible ou pas 2. Graissez la surface de
Le piston ne . -
: assez glissement du cylindre.
revient pas
. longtemps.
complétement, " N
choc 4 vide 2. Pistoncoince |3. Remplacez la O-bague.
par manque
de graissage.
3. O-bague
défectueuse
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Dangers résiduels et mesures de protection

Dangers résiduels mécaniques

Risque

Description

Mesure(s) de sécurité

Danger résiduel

Ejection de liquides

La matiére peut jaillir de fagon
inattendue du pistolet.

Portez des lunettes de
protection !

Danger du bruit

Risque

Description

Mesure(s) de sécurité

Danger résiduel

Endommagement de l'audition

Une présence prolongée a
proximité immédiate de
I'appareil/ compresseur peut
endommager I'audition.

Portez une protection auditive.

Danger relatif aux matériaux et autres matieres

Risque

Description

Mesure(s) de sécurité

Danger résiduel

Contact, aspiration

Respiration des peintures

Travaillez dans des piéces bien
ventilées, portez un masque
respiratoire.

Incendie ou explosion

Les peintures sont
inflammables

Ne fumez pas, pas de feu
ouvert.

Manquement aux principes ergonomiques

Risque

Description

Mesure(s) de sécurité

Danger résiduel

Comportement humain /
comportement incorrect

Le jet d’air comprimé peut
provoquer des blessures
graves.

Ne dirigez jamais vers les
orifices corporels.

Autres dangers

Risque

Description

Mesure(s) de sécurité

Danger résiduel

Montage incorrect

Le tuyau peut se libérer de
I'appareil.

Vérifiez le raccord de tuyaux
avant l'utilisation.

Kolaps lors du fonctionnement

Objets ou liquides éjectés

Tuyau pneumatique éjecté.

Débranchez I'appareil
uniguement lorsqu’il est sans
pression.

Glissement, trébuchement et
chute des personnes

Tuyau pneumatique dans la
zone de travail.

Retirez toujours le tuyau
pneumatique de la zone de
travail.
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Tak for dit kgb af malerpistol Gude Profi-S a og den viste tillid til GUde-produkter.

Il Laes venligst denne brugervejledning ngje,
far maskinen tages i brug !!!

A.V. 2 Eftertryk, ogsa delvist, kreever tilladelse. Der tages forbehold for tekniske aendringer.
De viste figurer tjener kun som illustration.

Har du tekniske spgrgsmal? En reklamation? Mangler du reservedele eller en brugervejledning?

P& vores hjemmeside www.guede.com under Service far du hjeelp hurtigt og fleksibelt. Hjselp os med at yde dig en god service. Meddel os
serienummer, bestillingsnummer og fabrikationsar pa din maskine, sa vi kan identificere den i tilfeelde af en reklamation. Alle disse
oplysninger finder du pa typeskiltet. Noter oplysningerne nedenunder, s& du altid har dem ved handen.

Serienummer: Bestillingshummer: Fabrikationsar:

TIf.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com
Symboler: | Miljgbeskyttelse:

]
| . z A
Sikkerhedsoplysninger: ﬁ LD
- . Papemballage; kan
c € Bortskatfes p§ en miljgvenlig genanvendes. Afleveres pa en
made. :
genbrugsstation.

Produktet opfylder de relevante

EU-normer E

Forbud:

Affald af elektrisk eller elektronisk
udstyr; ma ikke bortskaffes
sammen med husholdningsaffald.

Aben ild forbudt!

Emballage:
A A
I I
- ) .
Md ikke anvendes i lukkede rum! Beskyttes mod fugt Emballagen skal vende opad

Advarsel: f . Tekniske data:
Advarsel Braendbare materialer! ‘ @
& Veegt Tilslutning
Sundhedsskadelige materialer,
brug et &ndedraetsvaern! % ]
Pabud: -

Arbejdstryk Dysediameter

Lees brugervejledningen far brug!

Veerktgj

Malerpistol Profi-S

Andedragtsvzern pabud! Beskyttelseshandsker pabudt! Hejeffektiv malerpistol med beholder velegnet til alle

lakeringsopgaver. En fin forstgvning, der daekker store flader,
let vedligeholdelse og nem betjening ved hjeelp af
betjeningskomponenter pa pistolgrebet.
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Haijtrykspistol Profi-S er perfekt til behandling af biloverflader
(de lakerede overflader) samt til brug i hjemmet. Den er
karakteriseret ved strammende luft og en variabel forstgver,
der gar, at pistolen kan anvendes meget bredt. Inkl. en 1 000
cm? trykbeholder i aluminium.

©R EF-overensstemmelseserklzering
Hermed erkleerer vi, Giide GmbH & Co. KG BirkichstralRe 6,

74549 Wolpertshausen, Tyskland,

at design, type og konstruktion af fglgende maskiner, af os bragt i
omlgb, opfylder de relevante grundkrav til sikkerhed og sundhed i EU-
direktiverne.

Hvis denne maskine aendres eller modificeres pa en made,

som vi ikke har accepteret, mister denne erkleering sin
gyldighed.

Produktspecifikation: Malerpistol Profi S

Bestillingsnr.: 40140

Dato/producentens underskrift: 01.07.2008 m
Oplysninger om undertegnede: hr. Arnold,
forretningsfarer

Anvendte EU-direktiver:
EU-direktiv 98/37/EF

Anvendte harmoniserede normer:
DIN EN 292

DIN EN 1953

Pakkens indhold

Malerpistol
Trykbeholder
Nagle

Barste
Brugervejledning

Beskrivelse af veerktgjet (fig. I)

Sprgjtehoved
Luftregulering
Regulering af maling
Udlaser
Tryklufttilslutning
Trykregulering
Beholder

Nooh,wbdhpE

Garanti

Garanti i henhold til det vedlagte garantibevis.

Vigtige sikkerhedsinstruktioner

A Der er risiko for forgiftning og alvorlige
sundhedsskader ved indanding af toksiske dampe, der
dannes ved pafaring af visse materialetyper. Brug altid
beskyttelsesbriller, handsker og et &ndedraetsvaern for at
undga en mulig forgiftning fra dampe, oplgsningsmidler
og maling, der kan komme i kontakt med dine gjne og
hud.

A Undlad at anvende ilt, breendbare eller andre
gasser pa flaske som energikilde, der er risiko for en
eksplosion eller en alvorlig ulykke.

A Flygtige stoffer eller oplgsningsmidler kan
breende. Pistolen ma kun anvendes i rum med god
udluftning, langt vaek fra mulige antaendelseskilder
(undga derfor rygning, aben ild og andre farlige kilder).

A Kobl pistolen fra trykslangen forud for en
vedligeholdelse, umiddelbart efter slukning af pistolen,
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efter en uventet driftsforstyrrelse eller af forebyggende
grunde for at undga en utilsigtet opstart. Det anbefales
at montere en kugleventil teet pa tilslutningsstedet
mellem luftslangen og pistolen.

Brug kun ren, tgr og regulerbar trykluft mellem 3,0 og 4,0
bar. Det er forbudt at overskride det maksimale tryk pa
8.3 bar (120 psi).

Undlad at anvende oplgsningsmidler homogeniserede
med kulbrinte, der reagerer med komponenter af
aluminium og zink, risiko for dannelse af kemiske
forbindelser.

For pistolen tages i brug, tjek at samtlige skruer og lag er
spandt, og at der ikke er utaetheder.

Tjek at udlgseren og dysen kan bevage sig frit, for du
gar i gang med pafgringen.

Malerpistolen ma kun anvendes til de formal, den er
beregnet til. Brug kun dele (dyser og tilbehgr), som
producenten har anbefalet.

A Sgrg altid for god udluftning pé arbejdsstedet
under lakeringen!

A Brug altid egnede personlige vaernemidler
beskyttelsesbriller, andedreetsveern, hgrevaern)!

—

A Vend aldrig pistolen mod andre personer eller dig
selv, der er risiko for alvorlige kveestelser.

A Pistolen ma farst kobles fra trykluft, nar trykket er
udlignet; trykslangen kan blive slynget vaek og forarsage
alvorlige kveestelser.

Samtlige sikkerhedsinstruktioner i denne
brugervejledning, herunder sikkerhedssymboler i kapitel
“Symboler* samt anvisninger i kapitler “Montering og
forste ibrugtagning* og “Eftersyn og vedligeholdelse*,
skal overholdes!

Udvis ansvarlighed over for andre personer!

| Kvalifikation

Ud over en detaljeret introduktion ved en kvalificeret bruger er
der ingen seerlige kvalifikationskrav.

Minimal alder

Kun personer, der er fyldt 16 &r, kan anvende pistolen.
En undtagelse udggr dog anvendelse af pistolen under tilsyn
af en vejleder i forbindelse med en ungdomsuddannelse med
henblik pa erhvervelse af den pageeldende feerdighed.

Kursus om brug

Pistolen kan bruges efter en introduktion ved en kvalificeret
bruger, evt. efter gennemlaesning af brugervejledningen.
Deltagelse i seerlige kurser om brug er ikke ngdvendig.

Tekniske data

Beholder: 1 liter
Arbejdstryk: 3-6 bar
Luftforbrug: 2501/min




Dysediameter: 1,8 mm
Tilslutningsgevind: | %" 1G
Veegt: 1,5 kg
Opbevaring

Afbryd altid trykluftforsyningen, nar trykluftveerktgaj ikke er i
brug.
Opbevares pa et tart sted.

Montering og farste ibrugtagning (fig. 1) |

Kontrollér efter udpakningen, at malerpistolen ikke er
blevet beskadiget under transporten. Tjek endvidere far
pistolen tages i brug, at samtlige skruer, forbindelser
osv. er spaendt.

Malingen blandes og fortyndes efter producentens
anvisninger. De fleste typer maling er lettere at pafare i
fortyndet stand.

Det anbefales at filtrere malingen far pafgring.
Beholderen fyldes op til .

Det maksimale tryk for pistolen eller andre
trykluftskomponenter ma ikke overskrides!
Sgrg for, at trykbeholderen er godt lukket og trykslangen
korrekt monteret til pistolen.
Hav et stykke pap klart, som du kan anvende ved
justeringen.

Vend aldrig pistolen mod andre personer eller dig
selv, der er risiko for alvorlige kveestelser.

Tilslut pistolen (jf. fig. Ill) til trykluft.

Tjek veeskens massefylde ved opstart af kompressoren,
ret pistolen mod papstykket og aktiver udlgseren et par
gange. Er malingen for tyk, fortynd den med lidt
oplgsningsmiddel. Pas p4, at du overholder
producentens anbefalede massefylde.

Indstilling (fig. 1) + (fig. II)

Forstgvningens form, maengde af den pafgrte maling og
udseende generelt indstilles pa fglgende made.

Ved at dreje luftregulatoren (2) indstilles rund eller bred
(ellipseformet) strale

Ved at dreje maling-regulatoren (3) til hgjre reduceres
maengden af den pafgrte maling. Ved at dreje regulatoren til
venstre gges volumen.

Ved at dreje trykregulatoren (6) til hgjre reduceres
luftforbruget, i modsat retning gges luftforbruget.

fig. I
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e  Pafgring K er forkert.
Forskellig tykkelse af det paferte lag ved
svingende beveegelser.
e  Pafgring L er korrekt.
Jeevn pafaring med teknikken ,vadt-i-vadt*
e  Den optimale fordeling opnés fra ca. 15-20 cm
afstand. For lille afstand og for hurtige hhv.
langsomme beveaegelser medfarer darligt
resultat.
Godt rad: Tag et stykke pap og udfgr en testpafaring far
hver opgave.

Eftersyn og vedligeholdelse

AForud for vedligeholdelsen kobles pistolen fra
trykluft.

Pistolen renggres straks efter afsluttet lakering med stor
omhu. En rengjort pistol sikrer en problemfri betjening ved
naeste brug. Hvis du afmonterer dysen ved renggringen, husk
at smare gevindet og teetningen med let fedt. P& denne made
undgas, at dysen seetter sig fast.

OBS: Undlad at leegge hele pistolen i et kar med
oplgsningsmiddel.

Dysen og dysenélen bliver hurtigt slidt, hav derfor et saet
reservedyser parat.

Opbevar dit trykluftveerktgj/-redskaber i tarre rum.

Kun en vedligeholdt og velplejet maskine kan tjene sit formal
pa en tilfredsstillende made. Utilstraekkelig vedligeholdelse og
pleje kan have uforudsigelige uheld og kveestelser til falge.

Fejlafhjaelpning

Fejl Arsag Lgsning
1. Tilstoppet/ 1. Renger
tilklistret dysen/dysenalen.
dyse/dysendl. |2. Udskift
Pistolen 2. Defekt dysen/dysenalen.
sprajter ikke dyse/dysendl. |3. Renger eller udskift
3. Tilstoppet/ beholderen.
tilklistret
beholder.
pistolen . Fastklemt, 1. Tjek og eventuelt
. kneekket eller udskift trykluftslangen.
forsynes ikke
med trykluft defekt
Y trykiuftslange.
. For kort eller 1. Serg for bedre
Stemplet s;/allg _ tilslutning.
vender ikke tilslutning. .
. . Stemplet er 2. Smgr cylinderens
helt tilbage, . ;
ikke smurt og glideflade.
tomt slag -
seetter sig fast.
. Defekt O-ring | 3.  Udskift O-ringen.




Restrisici og sikkerhedsforanstaltninger

Mekaniske restrisici

Risiko Beskrivelse Sikkerhedsforanstaltning(-er) | Restrisiko
Veeskesprgijt Malingen kan sprgjte pludseligt | Brug beskyttelsesbriller!

ud af pistolen.
Stajrisiko
Risiko Beskrivelse Sikkerhedsforanstaltning(-er) | Restrisiko
Hgreskader Leengerevarende ophold i Brug altid et hgreveaern.

naerheden af

veerktgjet/kompressoren kan

medfgre hgreskader.
Risiko ved kontakt med materialer og andre stoffer
Risiko Beskrivelse Sikkerhedsforanstaltning(-er) | Restrisiko

Arbejd kun i rum med god
Kontakt, ind&nding Ind&nding af maling udluftning, brug et
andedreetsveern.

Brand eller eksplosion Lakker er braendbare Undga rygning og aben ild.
Risiko ved manglende overholdelse af de ergonomiske regler
Risiko Beskrivelse Sikkerhedsforanstaltning(-er) | Restrisiko
Menneskelig adfeerd / Trykluftstrélen kan medfgre Ma4 aldrig holdes i
uforsvarlig adfeerd alvorlige kveestelser. kropsabningerne.
Andre risici
Risiko Beskrivelse Sikkerhedsforanstaltning(-er) | Restrisiko

Forkert montering

Slangen kan friggre sig fra
pistolen.

Tjek altid slangetilslutningen far
brug.

Kollaps ved brug

Bortkastede genstande eller
sprgjtende veesker

Bortslynget trykluftslange

Slangen kobles fra ved nul tryk.

Snuble-, skrid- og styrtfare

Trykluftslangen i
arbejdsomradet.

Fjern altid trykluftslangen fra
arbejdsomradet.
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Dékujeme Vam za koupi pistole na stiikani barvy Guide Profi-S a za divéru Vami projevenou v
@ nas sortiment.

1 DFive neZ uvedete pristroj do provozu,
proctéte si prosim peclivé tento navod k obsluze !

A.V. 2 Dotisky, a to i ¢éaste€né, vyzaduji schvaleni.Technické zmény vyhrazeny . llustraéni obrazky.

Mate technické otazky? Reklamaci? Potfebujete ndhradni dily nebo navod k obsluze?

Na nasi domovské strance www.guede.com Vam v oddilu Servis pomuzeme rychle a nebyrokraticky. Prosim pomoZzte nAm pomoci Vam.
Aby bylo mozné VaS pfistroj v pfipadé reklamace identifikovat, potfebujeme sériové ¢islo, objednaci ¢islo a rok vyroby. VSechny tyto Udaje
najdete na typovém Stitku. Abyste méli tyto Udaje vzdy po ruce, zapiste si je prosim dole.

Sériové Eislo: Objednaci €islo: Rok vyroby:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com
Oznaceni: | Ochrana Zivotniho prostredi:

2 N\
« = PAI

Bezpeénost produktu: @w LD

c € Odpad zlikvidujte odborné tak, Obalovy materiél z lepenky Ize

abyste neskodili Zivotnimu odevzdat za Uucelem recyklace
prostredi. do shérny.

Produkt odpovida prislusnym

normam EU E

Zakazy:

Vadné a/nebo likvidované
elektrické ¢i elektronické pristroje
musi byt odevzdany do pfislusnych
shéren.

Nepracuijte v blizkosti
otevieného ohné!
Obal:

ii

Nepracuijte v uzavienych
mistnostech! Chrafite pfed vihkem Obal musi sméfovat nahoru

Vystraha/pozor Pozor, hoflavé materialy! ‘ @

& Hmotnost Pfipojka pristroje

Vystraha: Technické Gdaje:

Pozor! Zdravi Skodlivé materialy,
noste dychaci masku! % 7
Prikazy: -
Provozni tlak Primér trysky

Prectéte si navod k obsluze!
PFistroj
Pistole na stfikani barvy Profi-S

Pouzivejte dychaci masku! Pouzivejte ochranné rukavice! Vysoce vykonna pistole na stfikani barvy s nadobkou, vhodna

pro vSechny lakyrnické prace, nejjemné;jsi rozpraSovani pfi
pokryti velké plochy, snadné Gdrzba, snadna manipulace diky
ovladacim prvkim vhodné umisténym na rukojeti.

Pistole na stiikani barvy je idealni pfistroj pro oSetfeni

povrchu (lakovany povrch) motorovych vozidel nebo také pro
pouziti v domacnosti. Tato vysokotlaka pistole se vyznaduje
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proudicim vzduchem a regulovatelnym rozprasovacem.

Pistole tak nabizi Siroké vyuZiti. Dodavka zahrnuje hlinikovou
podtlakovou nadobu Aluminium o obsahu 1 000 cm®.

(€2 Prohlaseni o shodé EU

Timto prohlasujeme my, Giide GmbH & Co. KG Birkichstrale 6,
74549 Wolpertshausen, Germany

Ze koncepce a konstrukce nize uvedenych pfistroji v provedenich,
ktera uvadime do obéhu, odpovida pfislusnym zakladnim pozadavkum
smérnic EU na bezpeénost a hygienu.

V pfipadé zmény pfistroje, kterd s ndmi nebyla konzultovana,
ztraci toho prohlaseni svou platnost.

Oznaceni pfistroji: pistole na stfikani barvy Profi S

Obj. &.: 40140

Datum/podpis vyrobce: 01.07.2008 m
Udaje o podepsaném: pan Arnold, jednatel

PrisluSné smérnice EU:
Smérnice EU 98/37/EG

Pouzité harmonizované normy:
DIN EN 292

DIN EN 1953

Objem dodavky

Pistole na stiikani barvy
Podtlakova naddoba
Hranovy kli¢

Kartac

N&vod k obsluze

Popis pfistroje (obr. 1)

Stiikaci hlavice

Regulator mnozstvi vzduchu
Regulator mnozstvi barvy
Odtah

Pripojka tlakového vzduchu
Regulator tlaku vzduchu
Nadobka na barvu

Nogok,rwbpE

Zaruka

Zéaruéni naroky dle pfilozeného zaruéniho listu.

Dulezité bezpecnostni pokyny

A V dasledku toxickych par, které vznikaji pfi
nanaSeni uréitého materialu, mize dojit k otravé a
vaznému poskozeni zdravi. PouZivejte vzdy ochranné
bryle, rukavice a dychaci masku, abyste zabranili mozné
otravé parami, rozpoustédly a barvami, které se mohou
dostat do kontaktu s VaSima o€ima a pokozZkou.

A Jako zdroj energie nepouzivejte v zadném piipadé
kyslik, hoflavé nebo jiné plyny balené v lahvich, to by
mohlo zpusobit explozi nebo vaznou nehodu osob.

A Tékavé latky nebo rozpoustédla mohou horet.
Pristroj pouzivejte jen v dobfe vétranych mistnostech a
vyhnéte se kazdému zapalnému zdroji (napf. koureni,
otevieny plamen a podobné nebezpeéné zdroje).

A Pfed udrzbou, bezprostfedné po vypnuti pfistroje,
po ne¢ekaném provoznim vypadku nebo preventivné
pred neéekanym uvedenim do provozu odpojte pfFistroj
od pneumatické hadice. Blizko pFipojeni vzduchové
hadice k pistoli se doporu€uje namontovat kulovy
kohout.
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Pouziva se jen €isty, suchy a regulovatelny tlakovy
vzduch nastaveny na 3,0 az 4,0 bar. Je zakdzano
prekracovat maximalni tlak 8.3 bar (120 psi).

Nikdy nepouzivejte rozpoustédla homogenizovana
uhlovodikem, ktera reaguji s hlinikovymi a zinkovymi
soucéastkami a mohou vytvaret chemické slouéeniny.

Pfed uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte, zda
jsou utazené vSechny Srouby a vika a zda nejsou netésné
spoje.

Pfed nanaSenim barvy se presvédcte, Ze Ize spoustééem
a tryskou volné pohybovat.

Pistoli na stfikani barvy je tfeba pouzivat jen k G€eltm,
pro nézZ je uréena. PouZivejte vyhradné nahradni dily
(trysky a pFisluSenstvi) doporuéené vyrobcem.

A Dbejte na to, aby byl pracovni prostor pfi lakovani
dobre odvétravan!

Noste vzdy ochranny odév (ochranné bryle,
dychaci masku, chranice usi)!

A Pistoli nemifte nikdy na jiné osoby nebo na sebe
sama, v opacném pripadé muze dojit k vaznym trazim.

A Pistoli odpojujte jen v beztlakém stavu, odmrsténé
pneumatické hadice mohou zpusobit vadzné trazy.

Dodrzujte vSechny bezpeénostni pokyny uvedené

v tomto navodu k obsluze, véetné piktogramu v kapitole
“Oznaceni*, pokynt v kapitole “Montaz a prvni uvedeni
do provozu* a “Udrzba a o3etfovani*!

Chovejte se zodpovédné vaéi ostatnim osobam!

| Kvalifikace

Kromé podrobného pouceni odbornikem neni pro pouzivani
pristroje nutna Zadné specialni kvalifikace.

| Minimalni vék

Na pfistroji smi pracovat jen osoby, jeZ dosahly 16 let.
Vyjimku predstavuje vyuZziti mladistvych, pokud se toto déje
béhem profesniho vzdélavani za u¢elem dosazeni dovednosti
pod dohledem Skolitele.

Skoleni

Pouzivani pfistroje vyzaduje pouze odpovidajici pouceni
odbornikem resp. navodem k obsluze. Specialni Skoleni neni
nutné.

Technické Udaje

Obsah nadobky: 1 litr
Pracovni tlak: 3-6 bar
Spotieba vzduchu: 2501/min
@ trysky: 1,8 mm
PFipojny zavit: Y 1G
Hmotnost: 1,5 kg




Skladovani

Odpojte vzdy vSechny pneumatické pfistroje, pokud je
nepouzivate.
PFistroj uschovejte vzdy na suchém misté.

Montéz a prvni uvedeni do provozu (obr. IIl)

Po vybaleni je tfeba pFistroj pec¢livé zkontrolovat

z hlediska mozného poskozeni pti pfepravé. Déle je tfeba
pred uvedenim do provozu bezpodmineéné zajistit, aby
byly vSechny Srouby, spoje atd. utazené.

Barvu michejte a fed’te podle pokynt vyrobce. VétSinu
barev lze Iépe zpracovavat, kdyzZ jsou odpovidajicim
zpusobem naredéné.

Pfed zpracovanim se doporuéuje barvu prefiltrovat.
Nadobu naplnte ze %a.

V zadném pripadé neprekraéujte maximalni tlak
pistole nebo jinych systémovych souéastek pro
kompresi!

Zajistéte, aby byla podtlakova nadoba spravné uzaviena
a vzduchové hadice pevné spojena s pistoli.

Pripravte si kousek lepenky, ktery mizete pouzivat
béhem sefizovani.

A Pistoli nemifte nikdy na jiné osoby nebo na sebe
sama, v opaéném pripadé muze dojit k vaznym araztm.

Nyni pFipojte pistoli (viz obr. Ill) ke zdroji tlakového
vzduchu.

PFi zapnuti kompresoru zkontroluje hustotu latky, pistoli
namifte na lepenku a nékolikrat stisknéte spoustéé. Je-li
material pFili§ husty, pfimichejte trochu rozpoustédla,
pFitom vSak postupujte velmi opatrné a neodchylujte se
od hustoty latky doporuéené vyrobcem.

Nastaveni (obr. 1) + (obr. II)

Tvar rozpraSovani, vystupni mnoZstvi a vSeobecny vzhled
nanosu barvy Ize nastavit takto.

Na regulatoru mnozstvi vzduchu (2) Ize otaéenim
dosahnout kruhovitého resp. elipsovitého tvaru
rozprasovani.

Na regulatoru mnozstvi barvy (3) se ota¢enim doprava
vystupni mnoZstvi barvy snizuje. Otaéenim doleva se
mnozstvi vystfiknuté kapaliny zvySuje.

Na regulatoru tlaku vzduchu (6) se otacenim doprava
mnozstvi vzduchu snizuje, doleva zvySuje.

(obr. 1)
e  Nastfik K je Spatny.
Tloustka nanosu pfi kyvavych pohybech se
prilis lisi.
. Nastfik L je spravny.
Nanasejte vzdy rovnomérné ,stiikani mokry do
mokrého*
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. Optimalniho nastfiku doséhnete pfi odstupu
cca 15-20 cm. P¥ili§ maly odstup a pfilis rychlé
nebo pfili§ pomalé pohyby maji za nasledek
Spatny nastfik.

Tip: Vezméte si kousek kartonu a pfed kazdou praci
provedte zkuSebni nastfik.

Udrzba a oSetfovani

APH Udrzbé a oSetfovani odpojte pfistroj od zdroje
tlakového vzduchu.

Pistoli ocistéte a oSetfete ihned po lakovani s maximalni
peclivosti. Vycisténa pistole zarucuje pfi pristim pouziti
bezproblémovou manipulaci. Je-li pfi €iSténi odstranéna
tryska, musi byt zavit a tésnéni oSetfeno lehkym tukem.
Zabrani se tak ,zakousnuti* trysky.

Pozor: Pistoli nepokladejte do lazné s rozpoustédlem celou.
Tryska a jehla trysky jsou rychle opotrebitelné dily, proto
meéjte vzdy pfipravenou sadu nahradnich trysek.

Své pneumatické nafadi/pristroje skladujte jen v suchych
mistnostech.

Jen pravidelné udrZzovany a oSetfovany pfistroj muze byt
uspokojivou pomUckou. Nedostate¢na udrzba a péée muze
vést k nepfedvidanym nehodam a drazim.

Odstranéni poruch

Porucha Pri¢ina Odstranéni
1. Ucpané/zale | 1. Tryskuljehlu trysky
pena vycistéte.
tryska/jehla | 2.  Trysku/jehlu trysky
trysky. vymeénte.
pistole 2. Vadna 3. Nadobku vycistéte
o 2 tryska/jehla nebo vymeérite.
nestiika
trysky.
3. Ucpana/
zalepena
nadobka na
barvu.
PFistroi neni 1. Skfipnuta, 1. Pneumatickou hadici
. ) I zlomena zkontrolujte a pfi
zasobovan . x
. nebo vadna defektu vyménite.
tlakovym —
vzduchem pneymatlcka
hadice.
1. Pristroj je 1. Pristroj nasadte silngji.
nasazen
pfilis slabé 2. Namazte kluznou
Pist se zcela ne,bo prilis plochu valce.
nevraci, uder kr'atce'. s o
PR 2. Pistvazne, |3. O-krouzek vyménte.
naprazdno s .
protoze neni
namazan.
3.  Vadny O-
krouzek




Zbytkova nebezpecéi a ochranna opatieni

Mechanickéa zbytkova nebezpecéi

Ohrozeni

Popis

Ochranné(a) opatreni

Zbytkové nebezpeéi

Vystiiknuti kapalin

Zpracovavany material maze
necekané vystfiknout z pistole.

Noste ochranné bryle!

Ohrozeni hlukem

Ohrozeni

Popis

Ochranné(a) opatieni

Zbytkové nebezpeéi

Poskozeni sluchu

DelSi pobyt v bezprostfedni
blizkosti pfistroje/lkompresoru
muze vést k poSkozeni sluchu.

Noste chranice usi.

Ohrozeni materialy a jinymi latkami

Ohrozeni

Popis

Ochranné(a) opatreni

Zbytkové nebezpeéi

Kontakt, vdechnuti

Vdechnuti barev

Pracujte v dobfe vétranych
mistnostech, noste dychaci
masku.

Pozar nebo exploze

Laky jsou hoflavé

Nekufte, Zadny otevieny oheri.

Zanedbani ergonomickych zasad

Ohrozeni

Popis

Ochranné(&) opatreni

Zbytkové nebezpeé€i

Lidské chovani / chybné
chovani

Proud tlakového vzduchu mize
zpuUsobit vazné drazy.

Nikdy nedrzte v télesnych
otvorech.

Ostatni ohrozeni

Ohrozeni

Popis

Ochranné(a) opatieni

Zbytkové nebezpeéi

Chybna montaz

Hadice se muze z pracovniho
pfistroje uvolnit.

Pred pouzitim zkontrolujte vzdy
hadicovy spoj.

Kolaps pfi provozu

Odmrsténé predméty nebo
vystiiknuté kapaliny

Odmrsténa pneumaticka
hadice.

Stroj odporujte jen v beztlakém
stavu.

Uklouznuti, klopytnuti nebo pad
osob

Pneumaticka hadice v pracovni
oblasti.

Pneumatickou hadici
odstranujte vZzdy z pracovni
oblasti.
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Dakujeme vam za kupu pistole na striekanie farby Gude Profi-S a za vami prejavenu déveru v

@ nas sortiment.

I Skoér ako uvediete pristroj do prevadzky,
preéitajte si, prosim, starostlivo tento navod na obsluhu !

| AV.2Dotlag, a to i éiastoéna, vyzaduje schvalenie. Technické zmeny vyhradené . llustraéné obrazky.

Mate technické otazky? Reklaméaciu? Potrebujete nahradné diely alebo navod na obsluhu?

Na nasej domovskej stranke www.guede.com vam v oddiele Servis pomdZeme rychlo a nebyrokraticky. Pomo6zte ndm, prosim, aby sme
mohli pombct vdm. Aby bolo mozné vas pristroj v pripade reklamécie identifikovat, potrebujeme sériové ¢islo, objednavacie &islo a rok
vyroby. VSetky tieto Udaje najdete na typovom Stitku. Aby ste mali tieto Udaje vZdy poruke, zapiste si ich, prosim, dole.

Sériové Eislo: Objednéavacie €islo: Rok vyroby:
Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com
Oznacenie: | Ochrana zivotného prostredia:
2 N
« = PAI
Bezpeénost’ produktu: @} LD
S Obalovy material z lepenky je
Odpad zlikvidujte odborne tak, aby o =
ste neskodili Zivotnému prostrediu. m?égjk?:(ggz(?:t;se?ﬁéom
Produkt zodpoveda prislusnym
normam EU E
—
Zakazy: — Chybné a/alebo likvidované

elektrické ¢i elektronické pristroje
musia byt odovzdané do
prisludnych zberni.

Nepracuijte v blizkosti

N . —_—

Pocas prevadzky nefajcite! otvoreného ohfial

Obal:
A A
Nepracujte v uzatvorenych
miestnostiach! Chréfite pred vihkom Obal musi smerovat hore
Vystraha: C e
b Technické udaje:

Vystraha/pozor Pozor, horfavé materialy! ‘ @
& Hmotnost Pripojka pristroja

Pozor! Zdraviu $kodlivé materidly,
noste dychaciu masku! % -~
[/
Prikazy: .
Prevadzkovy tlak Priemer dyzy
Precitajte si navod na obsluhu!
Pristroj

PiStol na striekanie farby Profi-S

Pouzivajte dychaciu masku! Pouzivajte ochranné rukavice! Vysokovykonna pistol na striekanie farby s nadobkou, vhodna
na vSetky lakovaéské prace, najjemnejSie rozpraSovanie pri
pokryti velkej plochy, fahka udrzba, lahk& manipulacia vdaka
ovladacim prvkom vhodne umiestnenym na rukovati.

Pistol na striekanie farby je idealny pristroj na oSetrenie
povrchu (lakovany povrch) motorovych vozidiel alebo tieZz na
pouzitie v domécnosti. Tato vysokotlakova pistol' sa
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vyznacuje prudiacim vzduchom a regulovatelnym
rozpraSovac¢om. Pistol tak ponuka Siroké vyuZzitie. Dodavka
zahffia hlinikovi podtlakovd nadobu Aluminium s obsahom
1000 cm®,

SR Vyhlasenie o zhode EU

Tymto vyhlasujeme my, Glide GmbH & Co. KG Birkichstral3e 6,
74549 Wolpertshausen, Germany, Ze koncepcia a konstrukcia nizsie
uvedenych pristrojov vo vyhotoveniach, ktoré uvaddzame do obehu,
zodpoveda prislusnym zékladnym poZiadavkam smernic EU na
bezpeénost a hygienu.

V pripade zmeny pristroja, ktord s nami nebola konzultovana,
straca toho vyhlasenie svoju platnost'.

Oznacenie pristrojov: piStol na striekanie farby Profi S

Obj. ¢€.: 40140

Datum/podpis vyrobcu: 01.07.2008 m
Udaje o podpisanom: pan Arnold, konatel

Prislusné smernice EU:
Smernica EU 98/37/ES

Pouzité harmonizované normy:
DIN EN 292

DIN EN 1953

Objem dodavky

Pistol na striekanie farby
Podtlakova naddoba
Hranovy kla¢

Kefa

N&vod na obsluhu

Popis pristroja (obr. 1)

Striekacia hlavica

Regulator mnozstva vzduchu
Regulator mnozstva farby
Odtah

Pripojka tlakového vzduchu
Regulator tlaku vzduchu
Nadobka na farbu

Nook,rwdhpE

Zaruka

Zaruéné naroky podra prilozeného zaruéného listu.

Pouziva sa len €isty, suchy a regulovatelny tlakovy
vzduch nastaveny na 3,0 az 4,0 bar. Je zakadzané
prekraéovat’ maximalny tlak 8.3 bar (120 psi).

Nikdy nepouZivajte rozpustadla homogenizované
uhlPovodikom, ktoré reaguju s hlinikovymi a zinkovymi
sU€iastkami a mézu vytvarat’ chemické zlGéeniny.

Pred uvedenim pristroja do prevadzky skontrolujte, €i su
dotiahnuté vSetky skrutky a veka a €i nie s netesné
spoje.

Pred nanaSanim farby sa presvedcte, Ze je mozné
spustaéom a dyzou volne pohybovat'.

Pistol' na striekanie farby je potrebné pouzivat’ len
na ucely, na ktoré je ur€ena. PouZivajte vyhradne
nahradné diely (dyzy a prisluSenstvo) odportéané
vyrobcom.

A Dbajte na to, aby bol pracovny priestor pri
lakovani dobre odvetravany!

Noste vzdy ochranny odev (ochranné okuliare,
dychaciu masku, chraniée usi)!

A PiStol'ou nemierte nikdy na iné osoby alebo na
seba samého, v opaénom pripade mdze dojst’ k vaznym
Urazom.

A PiStol odpajajte len v beztlakovom stave,
odmrstené pneumatické hadice mézu spdsobit’ vazne
Urazy.

DodrZujte vSetky bezpeénostné pokyny uvedené v tomto
navode na obsluhu, vratane piktogramov v kapitole
“Oznacenie”, pokynov v kapitole “Montaz a prvé
uvedenie do prevadzky* a “Udrzba a oSetrovanie*!

Spravajte sa zodpovedne voé€i ostatnym osobam!

Doélezité bezpe€nostné pokyny

| Kvalifikacia

A V dosledku toxickych par, ktoré vznikaju pri
nanasani uréitého materialu, méze dojst’ k otrave a
vaznemu poskodeniu zdravia. PouZivajte vzdy ochranné
okuliare, rukavice a dychaciu masku, aby ste zabranili
moznej otrave parami, rozpust'adlami a farbami, ktoré sa
moZzu dostat’ do kontaktu s vaSimi o€ami a pokozkou.

A Ako zdroj energie nepouzivajte v ziadnom pripade
kyslik, horfavé alebo iné plyny balené vo ffaSiach, to by
mohlo spdsobit’ expléziu alebo vadZznu nehodu osbb.

A Prchavé latky alebo rozpustadla mozu horiet'.
Pristroj pouzivajte len v dobre vetranych miestnostiach a
vyhnite sa kazdému zapalnému zdroju (napr. fajéenie,
otvoreny plamen a podobné nebezpeéné zdroje).

A Pred udrzbou, bezprostredne po vypnuti pristroja,
po ne¢akanom prevadzkovom vypadku alebo preventivne
pred neéakanym uvedenim do prevadzky odpojte pristroj
od pneumatickej hadice. Blizko pripojenia vzduchovej

hadice k pistoli sa odportéa namontovat’ gulovy kohatik.

Okrem podrobného poucéenia odbornikom nie je na
pouzivanie pristroja nutna Ziadna Specialna kvalifikacia.

| Minimalny vek

Na pristroji smu pracovat len osoby, ktoré dosiahli 16 rokov.
Vynimku predstavuje vyuzitie mladistvych, ak sa toto deje
pocas profesijného vzdelavania s ciefom dosiahnutia
zruénosti pod dohladom Skolitela.

Skolenie

PouZzivanie pristroja vyZaduje iba zodpovedajlice poucenie
odbornikom, resp. navodom na obsluhu. Specialne Skolenie
nie je nutné.

Technické udaje

Obsah nadobky: 1 liter
Pracovny tlak: 3 -6 bar
Spotreba vzduchu: 250 I/min
@ dyzy: 1,8 mm
Pripojny zavit: 1“1G
Hmotnost" 1,5 kg




Skladovanie

Odpojte vzdy vSetky pneumatické pristroje, ak ich
nepouzivate.
Pristroj uschovajte vzdy na suchom mieste.

Optimalny néastrek dosiahnete pri odstupe cca
15 — 20 cm. Prili§ maly odstup a prili§ rychle
alebo prili§ pomalé pohyby maji za nasledok

zly néstrek.

Tip: Vezmite si kisok kartonu a pred kazdou pracou
vykonajte skiSobny nastrek.

Montéz a prvé uvedenie do prevadzky (obr. I1I)

Po vybaleni je potrebné pristroj starostlivo skontrolovat’
z hradiska moZ?ného poskodenia pri preprave. Dalej je
potrebné pred uvedenim do prevadzky bezpodmieneéne
zaistit', aby boli vSetky skrutky, spoje atd’. dotiahnuté.
Farbu mieSajte a ried'te podla pokynov vyrobcu. Vaésinu
farieb je mozné lepSie spracovavat, ked’ su
zodpovedajucim spdsobom nariedené.

Pred spracovanim sa odporuéa farbu prefiltrovat’.
Nadobu naplite z %..

V ziadnom pripade neprekrac¢ujte maximalny tlak
piStole alebo inych systémovych suciastok na
kompresiu!

Zaistite, aby bola podtlakova nadoba spravne uzatvorena
a vzduchové hadica pevne spojena s pistofou.

Pripravte si kisok lepenky, ktory mézete pouzivat’ poéas
nastavovania.

PiStol'ou nemierte nikdy na iné osoby alebo na
seba samého, v opaénom pripade méze déjst’ k vaznym
Urazom.

Teraz pripojte piStol (pozrite obr. 1ll) k zdroju tlakového
vzduchu.

Pri zapnuti kompresora skontroluje hustotu latky, piStol
namierte na lepenku a niekolkokrat stlaéte spustaé. Ak je
material prili§ husty, primieSajte trochu rozpustadla,
pritom vSak postupujte vefmi opatrne a neodchylujte sa
od hustoty latky odporuéanej vyrobcom.

Udrzba a oSetrovanie

APH Udrzbe a oSetrovani odpojte pristroj od zdroja
tlakového vzduchu.

Pistol ocistite a oSetrite ihned’ po lakovani s maximalnou
starostlivostou. Vyc¢istena pistol zarucuje pri dalSom pouZziti
bezproblémovi manipulaciu. Ak je pri Cisteni odstranena
dyza, musia byt zavit a tesnenie oSetrené fahkym tukom.

Zabréni sa tak ,zahryznutiu“ dyzy.

Pozor: Pistol neukladajte do kipela s rozpustadlom celu.
Dyza a ihla dyzy su rychlo opotrebitelné diely, preto majte
vzdy pripravenu sUpravu nahradnych dyz.

Svoje pneumatické naradie/pristroje skladujte len v suchych

miestnostiach.

Len pravidelne udrziavany a oSetrovany pristroj moze byt
uspokojivou pomdckou. Nedostatoéna udrzba a starostlivost
mdze viest k nepredvidanym nehodam a drazom.

Odstranenie porach

Nastavenie (obr. I) + (obr. 1)

Tvar rozpraSovania, vystupné mnozstvo a vSeobecny
vzhlad nanosu farby je mozné nastavit' takto.

Na regulatore mnozstva vzduchu (2) je mozné ota¢anim
dosiahnut kruhovity, resp. elipsovity tvar rozpraSovania.

Na regulatore mnozstva farby (3) sa ota¢anim doprava
vystupné mnozstvo farby znizuje. Otaéanim dolava sa
mnoZstvo vystrieknutej kvapaliny zvySuje.

Na reguléatore tlaku vzduchu (6) sa otadéanim doprava
mnozstvo vzduchu zniZuje, dolava zvySuje.

(obr. 1D
e  Nastrek K je zly.
Hrabka nanosu pri kyvavych pohyboch sa
prilis lisi.
e Nastrek L je spravny.
NanaSajte vZzdy rovnomerne ,striekanie mokry
do mokrého*

Porucha Priéina Odstranenie
1. Upchand/zal | 1. Dyzul/ihlu dyzy
epena vycistite.
dyzalihla 2. Dyzulihlu dyzy
dyzy. vymerite.
pistor 2.  Chybna 3. N&dobku vycistite
. dyzal/ihla alebo vymerite.
nestrieka ¢/
dyzy.
3. Upchana/
zalepena
nadobka na
farbu.
1. Priskripnutd, | 1. Pneumatickd hadicu
Pristroj nie je zlomena skontrolujte a pri
zasobovany alebo defekte vymenite.
tlakovym chybna
vzduchom pneumaticka
hadica.
1. Pristroj je 1. Pristroj nasadte
nasadeny silnejSie.
prili§ slabo
Piest sa alebo prilis | 2.  Namazte klznu plochu
celkom kratko. valca.
nevracia, 2. Piestviazne,
uder pretoze nie | 3. O-krazok vymernite.
naprazdno e
namazany.
3. Chybny O-
krdzok
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Zvyskové nebezpeéenstva a ochranné opatrenia

Mechanické zvySkové nebezpeéenstva

Ohrozenie

Popis

Ochranné opatrenie(ia)

Zvyskové nebezpeéenstva

Vystrieknutie kvapalin

Spracovavany material moze
necakane vystrieknut z pistole.

Noste ochranné okuliare!

Ohrozenie hlukom

Ohrozenie

Popis

Ochranné opatrenie(ia)

ZvySkové nebezpeéenstva

PoSkodenie sluchu

DIhSi pobyt v bezprostrednej
blizkosti pristroja/lkompresora
mdze viest k poSkodeniu
sluchu.

Noste chranice usi.

Ohrozenie materialmi a inymi latkami

Ohrozenie Popis Ochranné opatrenie(ia) ZvySkové nebezpeéenstva
Pracujte v dobre vetranych
Kontakt, vdychnutie Vdychnutie farieb miestnostiach, noste dychaciu

masku.

Poziar alebo explézia

Laky su horfavé

Nefajéite, Ziadny otvoreny
ohen.

Zanedbanie ergonomickych zasad

Ohrozenie

Popis

Ochranné opatrenie(ia)

Zvy3Skoveé nebezpeéenstva

Ludské spravanie / chybné
spravanie

Prad tlakového vzduchu méze
spoOsobit vazne Urazy.

Nikdy nedrzte v telesnych
otvoroch.

Ostatné ohrozenia

Ohrozenie

Popis

Ochranné opatrenie(ia)

ZvysSkové nebezpeéenstva

Chybna montaz

Hadica sa mdze z pracovného
pristroja uvornit.

Pred pouzitim skontrolujte vzdy
hadicovy spoj.

Kolaps pri prevadzke

Odmrstené predmety alebo
vystrieknuté kvapaliny

Odmrstena pneumaticka
hadica.

Stroj odporujte len
v beztlakovom stave.

PoSmyknutie, potknutie alebo
pad osbdb

Pneumaticka hadica
v pracovnej oblasti.

Pneumatickd hadicu
odstranujte vZzdy z pracovnej
oblasti.
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@ Wij danken u voor de aankoop van het verfspuitpistool Profi-S en voor uw vertrouwen in ons
assortiment.

11 V66r ingebruikneming van het apparaat deze gebruiksaanwijzing aandachtig doorlezen.

A.V. 2 Voor nadruk en uittreksels is toestemming vereist. Technische wijzigingen voorbehouden.
Afbeeldingen zijn bedoeld als voorbeelden.

Hebt u technische vragen? Een reclamatie? Hebt u reserveonderdelen of een gebruiksaanwijzing nodig?

Op onze website www.guede.com in Service helpen wij u snel en niet-bureaucratisch verder. Help ons om u te helpen, a.u.b. Om uw
apparaat in geval van reclamatie te kunnen identificeren hebben wij het serie+nummer evenals artikelnummer en productiejaar nodig. Deze
gegevens vindt u op het typeplaatje. Vul deze gegevens hieronder in om deze altijd bij de hand te hebben.

Serienummer: Artikelnummer: Bouwijaar:
Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com
Aanduiding: | Milieubescherming:
]
ighe E Y
Productveiligheid: W LD
Verpakkingsmateriaal van
Afval niet in het milieu, maar karton bij de daarvoor
vakkundig verwijderen bestemde recyclingplaatsen
Het product is conform de afleveren
desbetreffende normen van de
Europese Gemeenschap E
||
Verboden: Beschadigde en/of verwijderde

elektrische of elektronische
apparaten bij de daarvoor
bestemde recyclingplaatsen
afleveren

Niet in de buurt van open vuur
werken!

Verpakking:

Niet in afgesloten ruimten werken! Tegen vocht beschermen Verpakkingsoriéntering boven

Waarschuwing: Technische gegevens:

A /\

Waarschuwing/Let op Let op, ontvlambare materialen! ‘ @

& Gewicht Apparaataansluiting

Let op! Gezondheidschadelijke
materialen, mondkapje dragen! % 5
Aanwijzingen: —
Werkdruk: Diameter spuitmond

Gebruiksaanwijzing lezen!

Apparaat

4

Verfspuitpistool Profi-S

Veiligheidshandschoenen

Mondkapje dragen! gebruiken!

Verfspuitpistool met hoog vermogen, met zuigbeker, geschikt
voor alle lakwerkzaamheden, fijne verneveling bij groter
vlakvermogen, weinig onderhoud, lichte bediening door
praktisch geplaatste bedieningselementen.
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Het verfspuitpistool is een ideaal apparaat voor
oppervlaktebehandeling (gelakte oppervlakten) van
voertuigen of ook voor het gebruik in huishoudingen. Voor dit
hogedrukpistool zijn stromende lucht en de regelbare
verneveling de kenmerken. Het pistool is geschikt voor vele
verschillende gebruiksdoelen. De levering bevat een
onderdrukvat uit aluminium met een inhoud van 1.000 cm®.

(v EG-Conformiteitverklaring

Hiermede verklaren wij, Gide GmbH & Co. KG Birkichstra3e 6,
74549 Wolpertshausen, Germany

dat het navolgend genoemde apparaat, op grond van zijn ontwerp en
bouwwijze, evenals de door ons in omloop gebrachte uitvoeringen aan
de desbetreffende fundamentele veiligheids- en
gezondheidverordeningen van de EG-richtlijnen voldoen.

Bij een niet met ons overeengekomen wijziging aan het
apparaat verliest deze verklaring haar geldigheid.

Benaming van het apparaat: Verfspuitpistool Profi-S

Artikel nr.: 40140

Datum/Handtekening fabrikant: 01.07.2008 m
Gegevens betr. ondertekende: Dhr. Arnold, bedrijfsleider

Desbetreffende EG-Richtlijnen:
EG-Richtlijn 98/37/EG

Gebruikte harmoniserende normen:
DIN EN 292

DIN EN 1953

Levering

Verfspuitpistool
Onderdrukvat
Kantsleutel

Borstel
Gebruiksaanwijzing

Beschrijving van het apparaat (afb. I)

Sproeikop
Luchthoeveelheidsregelaar
Verfhoeveelheidsregelaar
Spuithendel
Persluchtaansluiting
Luchtdrukregelaar
Vloeistofbeker

Nough,rwbdpE

Garantie

Garantieclaims volgens bijgaande garantiekaart.

Belangrijke veiligheidsinstructies

A Als gevolg van toxische dampen, die tijdens het
aanbrengen van bepaalde materialen ontstaan, kan het
tot vergiftiging en zware gezondheidsbeschadigingen
komen. Gebruik altijd een veiligheidsbril, handschoenen
en mondkapje om een mogelijke vergiftiging door
dampen, oplosmiddelen en verven, die in contact met uw
ogen en huid kunnen komen, te verhinderen.

A Als energiebron in geen geval zuurstof, brandbare
of andere in flessen gevulde gassen gebruiken; dit zou
explosies en zware letsels aan personen veroorzaken.

A Vluchtige stoffen of oplosmiddelen kunnen
brandbaar of ontvlambaar zijn. Gebruik het apparaat
slechts in goed geventileerde ruimten en vermijd iedere
ontstekingsbron, bijvoorbeeld roken, open vuur en
dergelijke gevaarlijke bronnen.

A Voordat u met onderhoudswerk gaat beginnen,
direct na het uitschakelen van het apparaat, na een
onverwachte bedrijfsuitval of uit voorzorg voor een
ongewenste inbedrijfstelling, het apparaat van de
persluchtleiding afkoppelen. Er wordt geadviseerd viak
bij de aansluiting van de luchtslang aan het pistool een
kogelkraan in te bouwen.

Er wordt uitsluitend schone, droge en regelbare
perslucht gebruikt die ingesteld is op 3,0 tot 4,0 bar. Het
is verboden de hoogste druk van 8,3 bar (120 psi) te
overschrijden.

Nooit gehomogeniseerde oplossingsmiddelen met
koolwaterstof gebruiken die met onderdelen van
aluminium en zink reageren en zich chemisch kunnen
verbinden.

Controleer voor de ingebruikneming van het apparaat of
alle schroeven en doppen vastgedraaid zijn en of de
verbindingen niet ondicht zijn.

Overtuigt u zich voor het aanbrengen van de verf dat de
startschakelaar en de spuitmond zich vrij bewegen
kunnen.

Het verfspuitpistool slechts voor die doelen gebruiken
waarvoor dit is bestemd. Gebruik uitsluitend onderdelen
(spuitmonden en accessoires) die door de producent
worden aanbevolen.

A Let er op dat de werkruimte tijdens
lakwerkzaamheden goed geventileerd wordt!

A Draag steeds beschermende kleding
(veiligheidsbril, mondkapje, gehoorbeschermer).

A Richt het verfspuitpistool nooit op andere
personen of u zelf; hierdoor zouden zware letsels kunnen
ontstaan.

A Het verfspuitpistool slechts in drukvrije toestand
van de slang afklemmen, slingerende persluchtslangen
kunnen zware letsels als gevolg hebben.

Let op dat alle in deze gebruiksaanwijzing aangegeven
veiligheidsinstructies, inclusief de pictogrammen in het
hoofdstuk “Aanduidingen* en de aanwijzingen in het
hoofdstuk “Montage en de éérste ingebruikneming“ en
“Onderhoud en verzorging“ nagekomen worden!

Gedraagt u zich verantwoord tegenover andere
personen!

Kwalificatie

Behalve een uitvoerige instructie door vakkundig
verkooppersoneel is er geen speciale kwalificatie voor het
gebruik van het apparaat nodig.

Minimale leeftijd

Het apparaat mag slechts door personen gebruikt worden van
16 jaar of ouder.

Uitzondering hierop is het gebruik door jeugdige personen bij
een beroepsopleiding ter verkrijging van vaardigheid en
indien dit onder toezicht van een opleider plaats vindt.



Scholing

Om het apparaat te kunnen gebruiken is enig passend
onderricht, door een vakman, resp. de bedieningsaanwijzing,
voldoende. Een speciale scholing is niet noodzakelijk.

Technische gegevens

Inhoud zuigbeker: 1 liter

Werkdruk: 3-6 bar

Luchtverbruik: 250 I/min

Diameter spuitmond: 1,8 mm

Aansluitschroefdraad: | %" 1G

Gewicht: 1,5 kg

Opslag |

Klem bij niet-gebruik alle persluchtapparaten altijd los.
Bewaar het apparaat steeds op een droge plaats.

Montage en de éérste ingebruikneming (afb. 1ll)

Na het uitpakken moet het apparaat zorgvuldig op
mogelijke transportbeschadiging gecontroleerd worden.
Verder moet voor de ingebruikneming beslist vastgesteld
worden dat alle schroeven, verbindingen etc. vast zijn
aangedraaid.

Vermeng en verdun de verf zoals door de producent is
voorgeschreven. De meeste verven kunnen verwerkt
worden, indien deze passend zijn verdund.

Er wordt aanbevolen de verf , voor het gebruik, te
filtreren.

Vul het reservoir tot ¥ van het inhoudsvermogen.

Overschrijd in geen geval de hoogste druk van het
spuitpistool of van andere systeemonderdelen van de
luchtverdichting!

Stel vast dat het onderdrukvat juist is gesloten en de
luchtslang vast met het verfspuitpistool is verbonden.
Neem een stuk karton dat tijdens de instellingen als doel
gebruikt kan worden.

Richt het verfspuitpistool nooit op andere
personen of op u zelf; bij niet-naleving kunnen zware
letsels ontstaan.

Sluit nu het verfspuitpistool aan op de persluchtbron
zoals in afb. Il is aangegeven.

Controleer de stofdichting door de compressor in te
schakelen, het verfspuitpistool op het karton te richten
en meerder malen de startschakelaar te bedienen. Indien
de verf te dik is, meng dan enig oplosmiddel bij; ga zeer
voorzichtig te werk om van de door de producent
aanbevolen verfdikte niet af te wijken.

Instellingen (afb. I) + (afb. II)

De vorm van de verneveling, de uittredingshoeveelheid en
het algemene aanzien van het verfwerk kan als volgt
ingesteld worden:

Aan de regelaar van de luchthoeveelheid (2) kan door te
draaien een cirkelvormige verneveling, resp. een
ellipsvormige verneveling, bereikt worden.

Door te draaien aan de verfhoeveelheidsregelaar (3) naar
rechts wordt de verwerkte hoeveelheid verf verlaagd. Door
te draaien naar links wordt de hoeveelheid verf groter.
Door te draaien aan de luchtdrukregelaar (6) naar rechts
neemt de luchthoeveelheid af, naar links stijgt de
luchthoeveelheid.
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(Afb. I

®  Spuitbeeld K is fout.
De opbrengdikte bij zwenkbewegingen is te
verschillend.
®  Spuitbeeld L is juist.
Altijd gelijkmatig aanbrengen - “nat in nat
sproeien”.
®  Een optimaal verfresultaat wordt met een
afstand van ca. 15-20 cm bereikt. Te kleine
afstand en te snelle of te langzame
bewegingen leiden tot een slecht verfresultaat.
Tip: Neem een stuk karton en voer altijd éérst een
sproeitest uit.

Onderhoud en verzorging

AMaak het apparaat bij onderhouds- en
verzorgingswerkzaamheden van de persluchtbron los.

Maak het verfspuitpistool direct na het gebruik met uiterste
zorgvuldigheid schoon. Een schoongemaakt verfspuitpistool
garandeert bij het volgende gebruik een probleemloze functie.
Indien bij het schoonmaken de spuitmond wordt verwijderd,

moet de schroefdraad en ook de dichting met een licht vet
behandeld worden. Het “dichtplakken” van de spuitmond

wordt daardoor verhinderd.
Let op: Het spuitpistool niet compleet in een oplosmiddelbad

plaatsen.

De spuitmond en de spuitmondnaald zijn slijtageplaatsen;
houd daarom altijd een vervangende spuitmondset gereed.
Bewaar persluchtwerktuigen/-apparaten uitsluitend in een

droge ruimte.

Enkel een regelmatig onderhouden en een goed verzorgd

apparaat kan een tot tevredenheid werkend hulpmiddel zijn.
Onderhouds- en verzorgingsfouten kunnen tot onvoorziene
ongevallen en letsels leiden.

Oplossen van storingen

Storing Oorzaak Oplossing
1. Spuitmond/s | 1.  Spuitmond/spuitmond
puitmondna naald schoonmaken.
ald 2. Spuitmond/spuitmond
verstopt/verk naald vervangen.
Verfspuitpist Ieefc_i. 3. Verfbeker
ool spuit niet 2. Spuitmond/s schoonmaken of
puitmondna vervangen.
ald defect.
3. Verfbeker
verstopt/verk
leefd.
Apparaat 1. Per‘sluchtsla 1. Persluchtslang .
wordt niet ng is controleren en bij een
geklemd, defect vervangen.
van perslucht .
voorzien geknikt of
defect.
1. Apparaatis | 1. Apparaat zwaarder
te zwak of te instellen.
kort
Zuiger gaat ingesteld. 2. Cilinderloopvlak
; . 2. Zuigers smeren.
niet volledig
terug, vrije zwaarlopend _
slag door gebrek | 3. O-ring vervangen.
aan
smering.
3. O-ring
defect.




Overige gevaren en beschermingsmaatregelen

Mechanische gevaren

Bedreiging Beschrijving Beschermingsmaatregel(en) | Restgevaar
Uitspetteren van vloeistoffen Het te verwerken materiaal kan | Gezichtsbescherming dragen

onverwacht uit het

verfspuitpistool uitspuiten.
Bedreigingen door lawaai
Bedreiging Beschrijving Beschermingsmaatregel(en) | Restgevaar
Gehoorbeschadigingen Langer verblijf in de directe Gehoorbeschermer dragen.

omgeving van het

apparaat/compressor kan tot

gehoorbeschadigingen leiden.
Bedreigingen door werkstoffen en andere stoffen
Bedreiging Beschrijving Beschermingsmaatregel(en) | Restgevaar

In goed geventileerde ruimten
Contact, inademing Inademen van verven. werken, een stofmasker
dragen.

Vuur of explosie Lakken zijn brandgevaarlijk. Niet roken, geen open vuur.
Verwaarlozing van ergonomische beginselen
Bedreiging Beschrijving Beschermingsmaatregel(en) | Restgevaar
Menselijk gedrag / onjuist De persluchtstraal kan zwaar Nooit in lichaamsopeningen
gedrag lichamelijk letsel veroorzaken! | brengen of richten.
Overige bedreigingen
Bedreiging Beschrijving Beschermingsmaatregel(en) | Restgevaar

Onjuiste montage

Slang kan van het apparaat
loskomen.

Altijd voor het gebruik de
slangverbinding controleren.

Breuk bij gebruik

Uitgeworpen voorwerpen of
vloeistoffen

Slingerende persluchtslang.

Apparaat enkel in drukvrije
toestand afklemmen.

Uitglijden, struikelen of vallen
van personen

Persluchtslang in de
werkomgeving.

Persluchtslang altijd van de
werkomgeving verwijderen.
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Vi ringraziamo dell’acquisto della pistola da spruzzo della vernice GUDE Profi-S e della
@ fiducia prestata da Voi per nostro assortimento.

1l Prima di mettere in funzione l‘apparecchio
leggere attentamente, per favore, questo Manuale d’Uso!!!

A.V. 2 Le stampe supplementari, anche parziali, richiedono I'autorizzazione. Sono riservate le
modifiche tecniche. Figure d’illustrazione

Avete le domande tecniche? Contestazioni? Avete bisogno dei ricambi oppure del Manuale d’Uso?

Sul nostro sito http://www.guede.com/support, nel settore Servizio, Vi aiuteremo velocemente ed in via non burocratica. Ci dareste la mano,
per favore, per poter aiutarVi? Per poter identificare il Vostro apparecchio nel caso di contestazione abbiamo bisogno del numero di serie,

@ cod. ord. e I'anno di produzione. Tutte queste indicazioni troverete sulla targhetta della macchina. Per avere questi dati sempre disponibili,
indicarli qui sotto, per favore:

N° serie: Cod. ord.: Anno di produzione:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com
Segnaletica: | Tutela dell’ambiente:

- N
. = PA
Sicurezza del prodotto: @} C_D
IR Il materiale d’'imballo di cartone
( e Smaltire i rifiuti in modo pUO essere consegnato al

professionale, che non sia

Centro di raccolta allo scopo di

inquinato I'ambiente. i
quinato I'ambiente riciclo.

Prodotto e conforme alle relative

norme CE ﬁ

Divieti:

Gli apparecchi elettrici/elettronici
difettosi e/o da smaltire devono
essere consegnati ai centri
autorizzati.

Divieto della fiamma viva!

Imballo:

A A

L’imballo deve essere rivolto
verso alto

Non lavorare nei locali chiusi! Proteggere allumidita

Awviso:

Dati tecnici:

X . Attenzione, materiali
Awviso/attenzione

A /\
g g

infammabili!
& Peso Attacco dell'apparecchio
Attenzione! Materiali velenosi per
la salute, utilizzare la maschera! % 3
Direttive: —
/ Pressione d’esercizio Diametro dell'ugello
- ___/
Prima dell’'uso leggere il Manuale Utilizzare gli occhiali di
d’Uso protezione
V=% " Apparecchio
Pistola da spruzzo della vernice Profi-S
Utilizzare la maschera Usare i guanti di protezione La pistola di alta potenza da spruzzo della vernice, con

bicchierino, adatta per tutti lavori da verniciatore, spruzzo
finissimo con la copertura dellarea vasta, manutenzione
semplice, manipolazione semplice grazie ai particolari di
comando trovatisi comodi sul manico.
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La pistola da spruzzo della vernice & un apparecchio ideale
per trattamento superficiale (superficie verniciata) dei veicoli
motorizzati oppure anche per impiego domestico. Tale pistola
ad alta pressione & caratterizzata dell’'aria corrente e di
nebulizzatore regolabile. La pistola cosi trova un ampio
sfruttamento. La fornitura include un bicchierino d’allumina a
depressione di volume da 1000 cm?.

@ Dichiarazione di conformita CE

Dichiariamo con il presente noi, Glide GmbH & Co. KG BirkichstraRe 6,
74549 Wolpertshausen, Germany, che la concezione e costruzione
degli apparecchi sotto elencati, nelle realizzazioni che stiamo
introducendo alla vendita, sono conforme ai requisiti principali delle
direttive CE sulla sicurezza ed igiene.

Nel caso della modifica dell’apparecchio da noi non
autorizzata, la presente dichiarazione perde la propria validita.
Identificazione degli apparecchi: Pistola da spruzzo della vernice

Profi-S; Cod. ord.: 40140

Data/firma del costruttore: 01.07.2008
Dati sul sottoscritto: sig. Arnold, Amministratore
delegato

Direttive CE applicabili:

- Direttiva CE 98/37/CEE
Applicate norme armonizzate:
DIN EN 292

DIN EN 1953

Volume della fornitura

Pistola da spruzzo della vernice
Bicchierino a depressione
Chiave angolare

Spazzola

Manuale d’Uso

Descrizione dell’apparecchio (fig. I)

Testa da spruzzo

Regolatore della quantita dell’aria
Regolatore della quantita della vernice
Aspirazione

Raccordo dell’aria compressa
Regolatore della pressione dell’aria
Bicchierino per la vernice

Nogoh,rwhpE

Garanzia

| diritti di garanzia, secondo la Lista di garanzia.

Istruzioni di sicurezza importanti

A In conseguenza ai vapori tossici, formatisi durante
applicazione di un certo materiale, possono avvenire
I'avvelenamento e grave danneggiamento della salute.
Utilizzare sempre gli occhiali di protezione, guanti e la
maschera, per evitare I'avvelenamento possibile dai
vapori, solventi e dalle vernici, che possono venire in
contatto con gli occhi oppure la pelle.

A Mai utilizzare come la fonte energetica I’ossigeno,
i gas infiammabili oppure altri contenuti nelle bombole,
cio potrebbe provocare I'esplosione oppure un grave
incidente per le persone.

A Le sostanze volatili oppure i solventi possono
prendere la fiamma. Utilizzare I'apparecchio solo nei
locali ben ventilati ed evitare ogni fonte di fiamma *ad es.
fumo, fiamma viva e le altre fonti pericolose).
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A Prima di manutenzione, immediatamente dopo lo
spegnimento dell’apparecchio, dopo la mancanza
funzionale accidentale oppure in prevenzione alla messa
in funzione accidentale, scollegare I'apparecchio dal
flessibile pneumatico. E' consigliato montare in vicinanza
al raccordo del flessibile d'aria alla pistola una valvola a
sfera.

Viene utilizzata solo I'aria compressa pulita, asciutta e
regolabile, impostata tra 3,0 e 4,0 bar. Non & ammissibile
superare la pressione massima 8.3 bar (120psi).

Mai utilizzare i solventi omogeneizzati dell’idrocarburo,
che reagiscono con i componenti d’allumina e di zinco e
possono creare le composizioni chimiche.

Prima di messa in esercizio dell’apparecchio, controllare
che siano serrate tutte le viti e coperchi e che i giunti non
perdono.

Prima di applicare la vernice, accertarsi che I'attuatore e
'ugello si muovono liberi.

La pistola da spruzzo della vernice deve essere utilizzata
per gli scopi previsti. Utilizzare esclusivamente i ricambi
(ugelli ed accessori) consigliati dal costruttore.

A Badare a che I'ambiente, dove deve essere svolta
la verniciatura, sia ben ventilato!

A Portare sempre la tuta di protezione (occhiali,
maschera e protezione dell’'udito)!

A Mai orientare la pistola contro le altre persone
oppure se stesso, altrimenti possono avvenire le gravi
ferite.

A Scollegare la pistola sempre dopo aver scaricato
le pressione; i flessibili d’aria lanciati possono causare le
gravi ferite.

Rispettare tutte le istruzioni di sicurezza riportate nel
presente Manuale d’Uso, compresi pittogrammi nel
capitolo “Segnaletica”, le istruzioni del capitolo
“Montaggio e prima messa in funzione” e “Manutenzione
e cura”!

Comportarsi con responsabilita verso le altre persone.

Qualifica

Oltre le istruzioni dettagliate del professionista, per uso della
macchina non é necessaria alcuna qualifica speciale.

Eta minima

Con la macchina possono lavorare solo le persone che hanno
raggiunto 16 anni.
L’eccezione rappresenta lo sfruttamento dei minorenni per lo
scopo dell'addestramento professionale per raggiungere la
pratica sotto controllo dell‘istruttore.

Istruzioni

Utilizzo della macchina richiede solo le istruzioni adeguate del
professionista rispettivamente leggere il Manuale d’'Uso. Non
sono necessarie le istruzioni speciali.



Dati tecnici

Volume del 1 litro
bicchierino:

Pressione 3-6 bar
d’esercizio:

Consumo dell’aria 250I/min
@ dell’'ugello 1,8 mm
Raccordo filettato " 1G
Peso: 1,5 kg

Immagazzinamento

Scollegare sempre tutti apparecchi pneumatici che non

saranno utilizzati.
Conservare I'apparecchio sempre nel luogo asciutto.

Montaggio e prima messa in funzione (fig. Ill)

Estratto dall’imballo, occorre ispezionare accuratamente
I'apparecchio riguardando al possibile danneggiamento
durante il trasporto. E’ indispensabile poi, prima di
messa in funzione, assicurare che tutte le viti, raccordi
etc. siano serrati.

Mescolare la vernice e diluire secondo le istruzioni del
produttore. La gran parte delle vernici pud essere
applicata meglio essendo diluite in modo corretto.

Prima di applicazione si consiglia far passare la vernice
attraverso un filtro.

Riempire il bicchiere da %a.

In nessun caso superare la pressione massima
della pistola oppure delle altre parti del sistema a
compressione.
Assicurare che il bicchiere a depressione sia
correttamente chiuso ed il flessibile d’aria collegato
rigidamente alla pistola.
Preparate vi un pezzo del cartone da utilizzare durante la
regolazione.

Mai orientare la pistola contro le altre persone
oppure se stesso, altrimenti possono avvenire le gravi
ferite.

Collegare quindi la pistola (vedi fig. lll) alla fonte dell’aria
compressa.

In accensione del compressore controllare la densita
della vernice, girare la pistola contro il cartone e premete
alcune volte [Ilattuatore. Se ancora troppo densa,
aggiungere un po’ del solvente ponendo pero I'attenzione
di non allontanarsi troppo dalla densita della vernice
consigliata dal produttore.

Impostazione (fig. 1) + (fig. I)

La forma di nebulizzazione, quantita d’'uscita e aspetto
generale dello strato possono essere impostati come segue.

Agendo sul regolatore della quantita dell'aria (2) & possibile
ottenere la forma circolare rispettivamente ellittica dello
spruzzo.

Ruotando il regolatore della quantita della vernice (3) a
destra, la quantita sull'uscita diminuisce. Ruotandolo invece
a sinistra, la quantita sara maggiore.

Ruotando il regolatore di pressione dell'aria (6) a destra, la
quantita dell'aria diminuisce, viceversa aumenta._(fig. 1)

® Lo spruzzo é cattivo

e |o spessore dello strato in
perpendicolare non € uniforme.

Lo spruzzo L é giusto.

Il risultato ottimale dello spruzzo sara
raggiunto in distanza cca 15 — 20 cm. La
distanza troppo corta e movimenti o troppo
veloci o  troppo lenti costituiscono
I'applicazione scorretta.
Consiglio: Prendere un pezzo del cartone e, prima di
cominciare lavoro, eseguire un spruzzo di prova.

movimento

Manutenzione e cura

Aln manutenzione e cura, I'apparecchio deve essere
scollegato dalla fonte dell’aria compressa.

Pulire la pistola con massima cura immediatamente dopo la
verniciatura. La pistola da spruzzo pulita garantisce la
prossima manipolazione senza problemi. Togliendo l'ugello
durante la pulizia, la filettatura e guarnizione devono essere
trattati del grasso leggero. Sara cosi evitata “l'intaccatura”
dell’ugello.

Attenzione: Non immergere la pistola da spruzzo interamente
al solvente.

L'ugello ed ago dell’ugello sono le parti dellusura rapida,
avere percid sempre un kit degli ugelli di scorta pronto.
Stoccare gli attrezzi/apparecchi pneumatici solo nei locali
asciutti.

Solo la macchina periodicamente mantenuta e curata puo
essere l'aiutante soddisfacente. La manutenzione e cura
mancanti possono condurre agli incidenti e ferite inaspettabili.

Rimozione dei guasti

Guasto Causa Rimozione
1. ugello/ago 1. Pulire ugello/ago
dell’ugello dell’'ugello.
intasato/inco
llato
. 2. ugello/ago di | 2.  Sostituire ugello/ago
SPrljsrLozlganon ugello ) dell'ugello.
difettosi
3. bicchierino | 3. pulireil
per vernice bicchierino/sostituire
intasato/inco
llato
L'apparecchi | 1. flessibile 1. controllare il flessibile
ononé pneumatico pneumatico, sostituire
alimentato schiacciato, quello difettoso
dell'aria piegato e/o
compressa difettoso
1. Lapparecchi | 1, Premere piu forte
0 accopplato I'apparecchio.
leggermente
_ ;)eprﬁ:ge PET 12 Lubrificare la
Pistone non superficie di guida del
si torna troppo istone
totalmente b!'eve. : P .
colpo vuot(’) 2. pistone si o
ferma 3. Sostituire O-anello.
perché non
¢ lubrificato
3. O-anello
difettoso.




Pericoli residuali e misure di protezione

Pericoli residuali meccanici

Pericolo

Descrizione

Azioni di protezione

Pericolo residuale

Spruzzo dei liquidi

I materiale da applicare puo
spruzzare dalla pistola
accidentalmente

Utilizzare gli occhiali di
protezione.

Pericolo del rumore

Pericolo

Descrizione

Azioni di protezione

Pericolo residuale

Danneggiamento dell’udito

La sosta durevole in vicinanza
all'apparecchio in
funzione/compressore puo
causare il danneggiamento
dell'udito.

Utilizzare sempre la protezione
dell’'udito.

Minaccia dai materiali e dalle altre sostanze

Pericolo

Descrizione

Azioni di protezione

Pericolo residuale

Contatto, inalazione

Inalazione delle vernici

Lavorare nei locali ben ventilati,
utilizzare il respiratore.

Incendio/esplosione

Le vernici sono infiammabili

Non fumare, nessuna fiamma
viva

Trascuratezza delle regole ergonomiche

Pericolo

Descrizione

Azioni di protezione

Pericolo residuale

Comportamento
umano/comportamento errato

Il getto dell’aria compressa puo
causare i gravi infortuni

Mai inserire agli orifizi

Altri pericoli

Pericolo

Descrizione

Azioni di protezione

Pericolo residuale

Montaggio errato

Il flessibile potrebbe staccarsi
dall'apparecchio di lavoro.

Prima dell'uso controllare
sempre l'attacco del flessibile.

Collasso in funzione

Oggetti lanciati e/o spruzzi dei
liquidi

Flessibile d’aria compressa
lanciato.

Scollegare I'apparecchio solo in
condizioni senza pressione

Scivolo, inciampata oppure
caduta delle persone

Flessibile pneumatico nell’area
di lavoro

Portare sempre via il flessibile
pneumatico dall’area di lavoro
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Tack att Ni har kopt fargsprutpistolGiide Profi-S och att Ni visade fortroende for vart
sortiment.

' Innan maskinen tas i bruk las noga igenom bruksanvisningen !!!

A.V. 2 Eftertryck dven delvis, kraver tillstdnd. llustrerade figurbilder.

Serienummer:

Bestallningsnummer:

Har ni tekniska fragor? Behover ni reservdelar eller bruksanvisningen?
P& var hemsidan www.guede.com under Service hjalper vi er snabbt utan onodiga byrakratiska vagar. Var ni snalla och hjélp oss for att
hjalpa er. For att latt identifiera ert apparaten i fall reklamation, behover vi tillverkningsnummer, serienummer, tillevrkningsar. Alla dessa
uppgifter hittar ni pa typskylten. For att vara dessa uppgifter star alltid i forfogande, anteckna dessa nedan.

Tillverkningsar:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com
Symboler: | Livsmiljoskydd:
2 N\
s = PAI
Produktsékerhet: @w LD

q3

Produkt ar framstalld enligt EU-
standarder

Foérbud:

Arbeta aldrig i ndrheten av
oppen eld

Arbeta aldrig i trdnga utrymmen

Varning:

A\

Varning/Obs

Obs, brannbara material!

A

Obs! Halsoskadliga material, bar
alltid munskydd

Order:

Las igenom bruksanvisning!

Anvand andningsmask!

Anvand skyddshandskar!
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Kassera avfall pa ett miljovanligt
satt.

Forpackning fran pappmaterial
bér samlas for atervinning.

e

Elektriska eller elektroniska
apparater som &r avsedda for
kasseringen bor samlas for

atervinning i atervinnigscentraler.

Forpackning:

3 A A
T |l
hd L
Skydda fore fukt Forpackningsinstruktion finns

Ovan

Teniska data:

o |

Vikt Maskinens anslutning
» ]
L]
Arbetstryck Munstyckets diameter

Maskin

Fargsprutpistol Profi-S

Hogeffektiv fargsprutpistol avsedd for farsprutningen meden
sugkopp som lampar sig val for lackeringsarbeten, finaste
sprutapplicering vid téckning av en stor yta, problemfritt
underhall, enkel anvandning tack vare mangvreringsdelar

som finns pa sprutpistolen.

Fargsprutpistol &r ett ideal verktyg for ytbehandlingen
(lackerade ytan) for billackeringen eller for hushalls




anvandningen. Denna hdgtryckspistol kdnnetecknas av en
strommande luft och reglerbart spridarmunstycke. Denna
fargsprutpistol erbjuder bredda anvéandningen.
Leveransomfattningen inkluderar &ven fargbehallare i
Aluminium med behéllarvolym 1 000 cm®,

(SE) Forsakran om EU-
overenskommelse Anvand endast ren, torr och reglerbar lufttryck installt pa

Harmed forsakrar vi, Gide GmbH & Co. KG Birkichstral3e 6, 2}%:&%3&42’1%;25%%2: {fzrgjggst att overstiga max.
74549 Wolpertshausen, Tyskland, att utseende, typ och ' ’

konstruktion av nedan angivna maskiner i de utféranden som
vi sétter i omlopp, dverensstdmmer med vederbdrande
grundkrav i EG-direktiven for sdkerhet och hygien.

| fall att det gors ndgon andringar pd maskinen som

inte godkénts av oss slutar denna férsékran att galla.
Maskinbeteckning: fargsprutpistol Profi S

A Innan underhallet, omedelbart efter maskinens
urkopplingen, efter oavsiktligt maskinens idriftsattningen
koppla maskinen ur pneumatisk slang. Nara anslutningen
dar pistolen ansluts till pistolen rekommenderas att
montera kulventil.

Anvand aldrig I6sningsmedel som innehaller halogena
kolvaten déar aluminium och galvaniserade delar kommer
i kontakt med fargen eller I6sningsmedlet.

Innan maskinen tas i bruk kontrollera om alla skruvar och

Best.nr: 40140 locken ar &tdragna eller tata.

. . m Kontrollera att avtryckare och munstycket gar latt att rora
Datur_n/tlllverkarens: underskrift: 01.07.2008 : med innan palaggning av farg.
uppgifter om den signerade: herr Arnold, ordférande
Tillhérande EU-direktiv: Anvand fargsprutpistol till de &ndamal som ar avsedd for.
EU-direktiv 98/37/EG Anvéand endast originalreservdelar (munstycken och
Tillampade harmoniserade standarder: tillbehdr) som rekommenderats av tillverkaren.
DIN EN 292
DIN EN 1953 Z : :

Sorj for god ventilation innan du boérjar utféra

Leveransomfattning | lackeringsarbeten.

Fargsprutpistoler A
Tryckbehallare Bar alltid skyddsutrustningen (skyddsglasdgon,
glocl:nyckel andningsmask och horselskydd)!

orste

Bruksanvisning

Maskinens delar (bild 1) | A Rikta aldrig sprutpistolen mot nagon person , mot

sig sjélv eller kroppsdel. | motsatt fall kan leda till en

Spridarrmunstycke allvarliga personskador.

Stralbreddsreglage

Fargmangdreglage A

Avtryckare Lossa sprutpistolen endast nar den ar i trycklost
Anslutning for sénderdelningsluft lage. Slangar som star under hogt tryck kan slunga ut
Strypventil for sonderdelningsluft och darmed kan fororsakas allvarliga skador.

Fargbehallare

Nook,rwdbpE

Folj alla sékerhetsanvisningar som finns angivna i denna
bruksanvisningen inklusive symboler i kapitlet

Garanti | “Symbolbeteckning* anvisningar i kapitlet “Montering

och forsta igangsattning* och “Underhall och skotsel*!

Garantiansprak framgér av bifogat garantiblad. “ . i .
P 9 gatg Som anvéndare av maskinen ansvarar du for tredje

—— = o ersonen!
Viktiga sékerhetsanvisningar | P

| Kvalifikationskrav

A Det kan leda till férgiftningen och allvarlig Det kravs inga specifika krav utom upplysningen av en
halsoskadan pga toxiska angor som uppstar vid fackkunnig person.

sprutmalningen. Anvand alltid skyddsglaségon,

skyddshandskar och andningsmask for att forhindra Minimialder

forgiftningen vid kontakt med gaser, I6sningsmedel och

farger som du &r utsatt for kontakt med dina 6gon och Maskinen far inte anvandas av en person som &r under 16 ar.

huden. Undantaget galler for personer som utbildar sig i syftet for att
uppna kunnighet under tillsyn av en fackkunnig person.

A Anvéand aldrig syrgas, brandfarliga eller andra Skolning

gaser som ar fyllda i flaskor. Det kan fororsaka explosion

eller allvarlig personskadan. Det krévs inga specifika krav fér att anvinda maskinen utom

upplysningen av en fackkunnig person. resp.
bruksanvisningen.

A Flyktiga amnen eller I6sningsmedel kan vara

brandfarliga. Anvand maskinen endast i val ventilerade Tekniska data

utrymmen och undvik var en antéandlig kallan. (t ex-

rokning, 6ppen eld, och liknande livsfarliga kallor). Behallarvolym: 11
Arbetstryck: 3-6 bar
Luftforbrukning: 2501/min
Munstyckets @ : 1,8 mm
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Anslutningsgénga: Y " 1G
Vikt: 1,5kg
Lagring

Koppla alltid ur pneumatiska apparater nar du inte anvander
dessa.
Lagra alltid maskinen pa en torr plats.

Montering och forsta idriftsattning (bild IIl) |

L»Sprutningen vatt i vatt “ som
appliceringsteknik.

. Optimal fargsprutningen uppnas vid
sprutavstand c:a 15-20 cm. For litet
sprutavstand och for haftiga eller for
ldngsamma rorelser orsakar dalig
fargsprutningen som féljd.

Tips: Prova sprutforloppet forst pa en plat eller pappskivan
innan du borjar utféra arbetet.

Unerhall och skotsel

Kontrollera noggrannt vid urpackningen av maskinen att
det finns inga eventuella transportskador vid transport av
maskinen. Innan maskinen tas i bruk kontrolera
ovillkorligen &ven att alla skruvar, skruvféasten ar i
ordningen och val atdragna.

Blanda och fértunna fargen enligt anvisningar av
tillverkaren. Flera farger behandlas battre om pa ett
motsvarande satt fortunnas.

Innan anvanandet rekommenderas att filtrera bort fargen.
Fyll fargbehallare med ca %.

Det ar forbjudet att 6verstiga max. arbetstryck av
sputpistolen eller andra komponenter som ar avsedda for
kompression!

Forbereda dig en bit av welpapp som du kan anvanda
under justeringen.

Rikta aldrig med sprutpistolen mot dig sjalv eller
andra personer ty det kan leda till allvarliga
personskador.

Nu du kan koppla sprutpistolen (se bild IIl) till
tryckluftslang.

AKoppla alltid ur maskinen innan du bérjar utféra
underhéllsarbeten pa maskinen.

Rengor sprutpistolen omsorgsfullt genast efter anvandningen
av maskinen. Rengjord sprutpistolen garanterar problemfritt
handhavande vid ndstkommande anvandningen. Om
munstycket ar rengjort bor gangan och tatningen rengéra med
hjalp av en latt fett.

Obs: Undvik att 1agga hela pistolen i [dsningsmedel eftersom
oljan pa de smorda delarna da avlagsnas.

Munstycket och munstyckets nal ar delar som sliter sig
ganska snabbt. Tank pa att du har ersattningssats som
innehaller reservmunstycken.

Lagra alltid pneumatiska verktyg/apparater pa en torr plats.

Bara regelbunden vard och underhallet leder till stort
tillfredstéllande och maskinen kan tjanas som ett utmarkt
hjalpmedel. Om underhallet inte efterféljs kan en olycka leda
till allvarlig person- och egendomskador eller oférutsédgbara
handelser som kan resulteras i allvarliga skador.

Kontrollera vatskans viskositet innan du kopplar pa

kompressorn, rikta sprutpistolen mot welpapp och tryck
in avtryckare flera gdnger. Om vatskan blir for "tjockt"

blanda in lite I6sningsmedlet, men gor det mycket
forsiktigt och inte heller avviker fran vatskans viskositet
rekommenderat av tillverkaren.

Installning (bild 1) + (bild 11)

Sprutstraleform, fargméangd, finférdelning av fargen kan
man stélla in s& har:

Man kan stélla in stralbreddsreglage genom vridning (2)
kan uppnas rundstrale.

Vridningen medurs resp. till hdger kan man stélla in

fargméangdreglage (3) som ger minskad fargmangd.
Vridningen moturs ger 6kad fargméngd.

Vridningen medurs genom strypventil fér sénderdelningsluft
(6) ger minskad luftméngd, vridningen moturs ger 6kad
luftméngd.

(bild 11)

e  Fargsprutning K ar dalig

Felsdkning
Problem Orsak Atgard
1. Tilltappt/iigens | 1. Rengor
att munstycket/munstyc
munstycket/m kets nal.
unstyckets nal | 2. Bytut
Sprutpsitol 2. Defekt munstycket/munstyc
fungerar ej munstycket/m kets nal
unstyckets nal | 3.  Rengor eller byt ut
3. Tilltappt/ fargbehallare.
igensatt
fargbehallare
Ingen 1. Fastklamd, 1. Kontrollera
lufttryck i defekt, bryten tryckslaqg och byt ut
maskinen tryckslang nar den &r skadad.
1. Forlag 1. Dra at maskinen
forspanningen. hardare
Sprutpistolen | 2. Kolven glider
stanger inte inte fér den & | 2.  Smorj kolvens
ordentligt inte pasmorjd. glidytan
3. Defekt O-ring
3. Byt ut O-ring.

Tjocklek pa farglagren skiljs avsevart vid
vickande rorelser

. Fargsprutning L &r ratt
Laggas alltid pa regebunden, rekommenderas
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Fara och skyddsatgarder

Mekaniska averkan

Fara Beskrivning Skyddsatgard Fara
Vatskan kan spruta ut Bearbetat material kan spruta Anvand skyddsglasogon!
ut ur pistol .
Bullerfara
Fara Beskrivning Skyddsatgéard Fara
Horselskada Langre uppehall i narheten av | Anvand alltid horselskydd
maskinen/kompresorn kan leda
till en hoérselskada.
Fara infér material och andra &mnen
Fara Beskrivning Skyddsatgarder Fara
Arbeta alltid i val ventilerade
Kontakt, inandning Inandning av farg utrymmen, bar alltid
andningsmask
Brand eller explosion Lacker &r brandfarliga Rok aldrig, undvik dppen eld
Férsummelse av ergonomiska principer
Fara Beskrivning Skyddsatgéarder Fara
Manniskobeteende / felaktigt Lufttryckstrom kan fororsaka Hall aldrig tummen 6ver
handhavande allvarliga skador slangdppning.
Andra risker
Fara Beskrivning Skyddsatgarder Fara

Felaktig montering

Slangar kan frigors fran
arbetsmaskin

Kontrollera alltid
slanganslutningar innan
anvanandet

Kollaps

Slungande foremal eller
sprutande vatskan

Tryckslang som kan slunga ut

Koppla alltid ur maskinen nar
den &r i trycklost lage

Risk fér halkning, snubbling
eller

Tryckslangen som befinner sig i
arbetsomradet

Se till att trycklsangen befinner
sig inte i arbetsomradet
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@ Koszonjuk, hogy Profi S Gude festékszoro pisztolyt vasarolt, s ezzel kifejezte termékeink iranti
bizalmat.

I A készulék tizembehelyezése elétt, kérem, figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast!!!

A.V. 2Utdnnyomast és részutdnnyomast is jova kell hagyatni. Miszaki valtozasok fenntartva
INustracios abrak

Vannak kérdései? Reklaméci6? Szuksége van potalkatrészekre, vagy hasznalati utasitasra?
Honlapunkon a www.guede.com cimen szerviz terén gyorsan, biirdkraciat kizarva segitségére lesziink. Kérem, segitsen, hogy

@ segithessiink. Hogy gépét reklaméacié esetén identifikalhassuk, sziikségiink van a gyartasi szamra, a szortiment tételszamara és a gyartasi
évre. Ezek az adatok fel vannak tiintetve a tipus cimkén. Hogy mindig kéznél legyenek, kérem, jegyezze fel az aldbbiakban.

Gyartasi szam: Szortiment tételszam: Gyartasi év:

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com
Jelzések a gépen: | Koérnyezetvédelem:

]
e , = N

A gyartmany biztonsaga: ﬁ‘h CAD

C € A hulladékot gy semmisitse meg, A kart:qr; cignT;?g;sés;r:dja at

hogy ne artson a természetnek. g

A gyartmany megfelel az hulladékgydjtébe.
illetékes EU normak

kovetelményeinek E

Tilalmak: Hibéas és/vagy tonkrement villany,

vagy elektromosgépeket at kell
adni az illetékes hulladékgyjté
telepre.

Tilos a géppel nyilt lang

kozelében dolgozni! Csomagolas':

H A A
I 1
4

A csomagolast felallitott

Védje nedvesség ellen helyzetben tartsa

Tilos a géppel zart helyiségekben

dolgozni!

Miiszaki adatok:

Figyelmeztetés:

A\ &

A

Figyelmeztetés/vigyazz Vigyazz! gyulékony anyagok!
g Saly Gép csatlakozéja
Vigyazz! Egészségre karos % )
anyagok! Viselj véddé arc maszkat! -
-
Utasitasok: I ) e
Uzemi nyomas Szordéfej atmérdje

Gép

Hasznélat elétt olvassa el a

Profi-S festékszdroé pisztoly

hasznalati utasitast!

Nagy teljesitmény, festékedénykével ellatott festékszord
pisztoly, minden lakkoz6 munkara akalmas, nagy feliilet

o o legfinomabb min&seg porlasztassal torténé beboritasa,
Viseljen légzékésziléket! Viseljen védé kesztyut! egyszerﬁ karbantartésy egyszerﬂ kezelés a markolon

elhelyezett iranyit6 elemek megfelel6 elhelyezésének
készdnheten.
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A festékszoré pisztoly idedlis motorjarmiivek fellletének a
kezelésére, vagy haztartasban is. Ez a magas nyomasu
pisztoly aramlé levegével és regulalhaté porlasztoval
dolgozik, tehat széles hasznalati lehetéséget nyujt. Kellékei
kézé 1 000 cm®tartalmd aluminium Nymas tarté edény,

Alumnium, is tartozik. Karbantartas el6tt, kdvetlenul a gép kikapcsolasa

utan, varatlan izemeltetési kolapsz, vagy a berendezés
véaratlan Gizembe helyezése elétt, kapcsolja le a géprél a
Azonossagi nyilatkozat EU pneumatikus csoveket. A légvezetd csé pisztolyhoz vald
@ kapcsolas helyén ajanlatos golyés csatlakoz6
felszerelése.
Ezzel kijelentjik mi, a Glide GmbH & Co. KG Birkichstrale 6, 74549
Wolpertshausen, Germany ) o Kizarolag tiszta, szaraz és regulalhaté 3,0 - 4,0 barr
tervesése, a2 atalonk lorgalorba keril Kiteleséaben. megfelel nyomss alatti levegst hasznaljon. Tilos a maximalis
az EU iIIet’ékes biztonségigés higiéniai szabalyzatok o9 nyomas értékét 8,3 barr (120 psi) tallépni.
alapkovetelményeinek. . s . L Lo
A gépen, a veliink val6 konzultacio nélkiil végzett valtozasok Tilos szénhidrogénnel homogenizalt higitoszerek
esetén, a jelen nyilatkozat érvényességét veszti. hasznalata, melyek az aluminium és cin alkatrészekkel
reagéalnak és kémiai vegyuleteket hozhatnak létre.
Gép: Profi S festékszoré pisztoly

Megr.szam.: 40140 A berendezés tizembe helyezése elétt ellenérizze, hogy
m minden csavar és a fedél, be van-e szoritva, s nincsenek-
Datum/gyarto alairasa: 01.07.2008 - e meglazult csatlakozasok.

Az alairé adatai: Arnold ar, tigyvezeté igazgato
A festék felvitele elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a

lletékes EU eldirasok: kapcsol6 és a sz6réfej szabadon mozgathatdak legyenek.

EU 98/37/EG
Hasznalt harmonizalt normak:

DIN EN 292 A festékszoro pisztolyt kizarélag rendeltetése szerint
DIN EN 1953 szabad hasznalni. Javitdshoz kizaroélag eredeti, a

gyartoéval jovahagyott alkatrészeket (szorofej, kellékek)
Széllitmany tartalma | szabad hasznalni.

Festékszorod pisztoly

Nymas tart6 edeny A Ugyeljen arra, hogy munkahelye festés alatt

ES}%YSZGQ kulcs megfeleléen szellbztetve legyen!

Hasznalati utasitas

5 2 A Viseljen véd6é munkaruhét (védé szemiiveget,

Gep (l.abra) -,
fulvédét és 1égzo készuléket)!

1. Szo6rofej A

2. Levegé menniység regulator A sz6répisztolyt tilos mas személyek, vagy sajat

3. Festék mennyiség regulator személye felé iranyitani, sulyos baleseteket okozhat.

4. Miikodtetoé kar

5. Siiritett levegé csatlakoz6

6. Légnyomas regulator . L. . .

7. Festékedényke A plsztoly.t kizarélag nyomés mentes allapotban
szabad leszerelni, az elugré pneumatikus csévek sulyos
baleseteket idézhetnek elé.

[ Jotallas: | S : o
Tartsa be a hasznélati utasitasban lejegyzett biztonsagi

Jotallasi igények a mellékelt jotallasi levél szerint utasitasokat, ugyanigy a ,,Jelzések a gépen*
piktogrammijait, ,,Szerelés és elsé izembehelyezés,

| Fontos biztonsagi utasitasok | valamint a ,, Karbantartas és kezelés* fejezetek
utasitasait.

A Viselkedjen felel6sségteljesen mas személyekkel

Az illetékes anyagok porlasztasakor keletkezett szemben!
mérgez6 gazak mérgezést, sllyos egészségi karosodast

idézhetnek elé. Munka kozben feltétlenul viseljen védé Szakképesités

szemuveget, kesztyuket és |égzékésziléket, hogy
megakadalyozza a szemével és bérével kapcsolatba
kertlé, a hasznalt festékek parai és az oldészerek altal
el6idézett esetleges mérgezéseket.

A gép hasznélatahoz, szakemberrel val6 felvilagositason
kivil nem sziikséges specidlis szakképesités.

Minimalis korhatar

A T,'IOS energiaforrasként omg@nt, tﬁzveszé[yes, A géppel kizarolag 16 éven felllli személyek dolgozhatnak.
vagy mas, palackokba csomagolt gazakat hasznalni, Kivételt képez a fiatalkorGiak foglalkoztatasa szakképzés alatt
ugyanis ezek robbanast, vagy stilyos szemeélyserlléseket az oktat6 felugyelete mellet szakképzettség elsajatitasa
okozhatnak. érdekében.
A Képzés

Az illané, vagy higité anyagok meggyulladhatnak.
A berendezést kizarélag jol szelléztetheté helyiségben A gép hasznélatahoz elegendd szakember felvilagositésa,
hasznélja, s igyekezzen elkerilni mindenféle resp. a hasznalati utasitassal valé megismerkedés. Speciélis
tlizveszélyes helyzetet (pl. dohanyzas, nyilt lang stb. képzés nem szilkséges.

veszélyforrasok).
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Mlszaki adatok

| (IL.abra)

e  AszoOras K helytelen.
A festékréteg vastagsaga - ingé mozgéassal-
tllsdgosan kulénbdz8, nem egyforma.

. A szoras L helyes.
Egyenletesen vigye fel ,, nedvest nedvesbe
valé szérassal”. A széras optimalis tavolsaga
cca 15 — 20 cm. Tulsagosan kis tavolsag, vagy
lassU haladas eredményeként a festett réteg
rossz minéségu lesz.

Tanacs: Minden munkakezdés el6tt prébalja ki a szérast

Edény Urtartalma: 1 litr
Uzemi nyomas: 3-6 barr
Levegd szilkséglet: | 250l/min
Szoéréfej @: 1,8 mm
Csatlakoz6 menet: Y IG
Saly: 1,5 kg
Raktarozas

| egy kartonlemezen.

= Az esetben, ha a gépet nem hasznalja, kapcsolja ki
a pneumatikus berendezéseket.
A gépet szaraz helyen tarolja.

Karbantartas és kezelés

Szerelés és els6 izembe helyezés (lll.abra)

A Karbantartas és kezelés elétt kapcsolja le a
| berendezést a siiritett levegé forrasarol.

Kicsomagoléas utan gondosan ellenérizze a berendezést,
nem karosodott-e meg szallitds kozben. Tovabba,
Uzembe helyezés elétt, feltétlentl meg kell gyé6zédnie
arrél, be vannak-e szoritva a csavarok és a
csatlakozasok.

A festéket a gyarto6 utasitasai szerint keverje és higitsa. A
legtdbb festék jobban megdolgozhato, ha szabaly szerint
van felhigitva.

Hasznalat el6tt ajanlatos a festéket lesziirni. Az edényt
tartalma ¥-ig toltse meg.

A Semmi esetre sem szabad tullépni a pisztolyban,
vagy a kompresszié rendszer méas alkatrészeiben a
megengedett maximalis nyomast.

Ugyeljen arra, hogy a nyomas alatt all6 edény szabaly
szerint be legyen zarva és a légvezet6 csé szilardan
hozz4 legyen erésitve a pisztolyhoz.

Készitsen el6 egy darab kartonlemezt, melyre a
szabalyozés alatt lesz sziiksége.

A A pisztolyt nem szabad se mas személyek, se
sajat maga felé iranyitani, ugyanis ez komoly balesethez
vezethet.

A lakkozas utan, azonnal, maximalis gondossaggal, tisztitsa
ki és tegye rendbe a pisztolyt. A kitisztitott pisztoly, a tovabbi
hasznalat esetén is garantalja a probléma nélkili munkat. Az
esetben, ha tisztitAsnal eltavolitja a széréfejet, a menetet és a
tomitést kenje be zsiradékkal. Ezzel megakadalyozza a
szorofej beragasat”.

Vigyazz: Az egész piszolyt ne helyezze teljesen bele az
oldészerrel teli kadba.

A széréfej és a szorétl olyan alkatrészek, melyek hamar
elhasznalédnak, s ezért legyen kéznél a pét szoréfej egész
készlete.

Pneumatikus szerszamjat/berendezését kizarélag széaraz
helyiségben tarolja.

Kizardlag rendszeresen karbantartott és kezelt gép lehet
megbizhat6 segédeszkoz. Elégtelen karbantartas és kezelés

elére nem lathatd balesetekhez és sérlilésekhez vezethet.

Uzemzavarok — okok - eltavolitasuk |

Ezutan kapcsolja hozza a pisztolyt (lasd lll.abra) a siritett
levegé6 forrashoz.

A kompresszor bekapcsolasakor ellenérizze az anyag
slirliségét, a pisztolyt iranyitsa a kartonlemez felé és
néhanyszor nyomja le a miikodteto kart. Az esetben, ha

az anyag tulsagosan sird, higitsa fel higité szerrel,
viszont legyen dvatos, s igyekezzen betartani a gyarto
altal ajanlott anyag stirliséget.

Bedllitas (l.4bra) + (Il.abra)

A szo6rés alakjat, a kiszérandé anyagmennyiséget és a
festékréteget az alabbiak szerint lehet beallitani:

A levegé mennyiség regulatoron (2) forgatassal kor, vagy
ellipszis alaku szérast allithat be.

A festék mennyiség regulator (3) jobbra forgatasaval a
kilépd festék mennyiségét csokkenti. Balra forgatassal a

kisz6rt festék mennyiségét noveli.

A légnyomas regulator (6) jobbra forgatasaval a levegé
mennyisége csokken, balra forditadsaval névekszik.
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Uzemzavar | Okok Eltavolitas |
1. Bedugult/be |1. A széréfejet/ szorotiit
ragadt tisztitsa ki.
szorofej/sz6 | 2. A szOrofejet/ szorétlt
rétd. cserélje ki.
A pisztoly 2. Hibas 3. Az edénykét tisztitsa
. szorofej/ ki, vagy cserélje ki.
nem szér PP
sz0rota.
3. Eldugult/ber
agadt
festék-
edényke.
A 1. Becsipddétt, | 1. Ellenérizze a
berendezés eltort, vagy pneumatikus csovet,
be nem jut hibas defekt esetén cserélje
sUritett pnemutaikus ki.
levegd csé.
1. Agép 1. A gépet erésitse le.
gyengén van
A dugattyl oda erésitve | 2.  Kenje be a henger
nem tér 2. Adugattyd csuszasi fellletét.
vissza beakad,
teljesen, nincs 3. Az O-gydiriit cserélje
Uresjéarat megolajozva ki.
Hibés O-
gylrd




Maradékveszély és ovintézkedések

Mechanikai maradékveszély

Veszély

Megnyilvanulas

Ovintézkedés/ek

Maradékveszély

Folyadék fréccsolédése

A festék varatlanul
kifroccsenhet a pisztolybol

Viseljen védé szemiiveget!

Zajveszély

Veszély

Megnyilvanulas

Ovintézkedés/ek

Maradékveszély

Hallészervek megsériilése

Hosszantarté munka a géppel/
kompresszorral a hall6szervek
karosodasahoz vezethet.

Munka kézben mindig viseljen
fulvédét

Veszélyeztetés munkadarabokkal és mas anyagokkal

Veszély

Megnyilvanulas

Ovintézkedés/ek

Maradékveszély

Kontaktus,belélegzés

A belélegzett festékanyag
megkarosithatja tiidejét.

Dolgozzon jol szelléztethetd
térségben, munka kdzben
mindig viseljen respiratort.

Tiz, vagy robbanas

A festékanyag gyulékony

Tilos s dohanyzas és nyilt lang
hasznélata.

Az ergondémiai elvek elhanyagolasa

Veszély

Megnyilvanulas

Ovintézkedés/ek

Maradékveszély

Emberi viselkedés/ hibas
viselkedés

A s(ritett levegé nyomasa
sulyos sebesiiléseket okozhat.

Soha nem szabad teste
nyilasaiban tartani.

Tovabbi veszélyeztetések

Veszély

Megnyilvanulas

Ovintézkedés/ek

Maradékveszély

Helytelen szerelés

A berendezésben a csé
meglazulhat

Hasznalat el6tt ellenérizze a
cs6 csatlakozasait.

Mikddés alatti kolaps

Elhajitott targyak, vagy
kifréccsent folyadékok

Elhajitott pneumatikus csé.

A gépet kizaroal nyomastalan
allapotban szerelje le.

Személyek elcslszasa,
elbotlasa, vagy leesése

Szétdobalt pneumatikus csévek
a munkateruleten.

A pneumatikus csévet tavolitsa
el a munkateruletrél
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koje ste ukazali naSim proizvodima.

Zahvaljujemo Vam se na kupniji pisStolja za rasprSivanje boje Gude Profi-S te na povjerenju

1 Prije puStanja aparata u rad, pazljivo prog¢itajte ove upute za uporabu !!!

A.V. 2 Dodatno tiskani materijali, i u skraéenoj verziji, podlozni su odobrenju. Pravo na tehniéke
izmjene pridrZzano. llustrativne slike .

Serijski broj: KataloSki broj: Godina proizvodnje:

Da li imate tehni€ka pitanja ? Reklamaciju? Da li Vam trebaju rezervni dijelovi ili upute za uporabu?
Na nasem home page www.guede.com u odjeljenju ,,Servis“ ¢emo Vam pruZiti pomo¢ brzo i bez nepotrebne birokracije. Pomozite nam
kako bismo Vam mogli pomoc¢i. Radi identifikacije VaSeg aparata u slu€aju reklamacije potreban nam je serijski broj, broj narudzbe i godina
proizvodnje. Sve ove podatke naci ¢ete na tipskoj plogici. Kako biste ove podatke uvijek imali pri ruci, napiSite je molim ovdje:

Telefon: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax:

+49 (0) 79 04 / 700-51999

E-mail:

support@ts.guede.com

Oznaka:

Sigurnost proizvoda:

q3

Proizvod ispunjava zahtjeve
odgovarajuc¢ih normi EU.

Zabrane:

Tijekom rada s uredajem nemojte

Nikada ne radite u blizini
otvorene vatre!

pusiti!

Nikada ne radite u zatvorenim
prostorijama!

Upozorenja:

/\

Upozorenje/Paznja

Paznja, zapaljivi materijali!

A

Upozorenje! Materijali opasni po
zdravlje, nosite masku za zastitu
diSnih putova!

Naredbe:

o

4

Procitajte upute za upotrebu!

Pri radu koristite zastitne
naocale!

Upotrebljavajte respirator!

Koristite zastitne rukavice!
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Zastita okolisa:

4

N,
D

Osigurajte struénu likvidaciju
otpada kako ne bi do$lo do
osStecenja okolisa.

Ambalazu od ljepenke odnesite

na recikliranje u odgovarajuci
centar za skupljanje otpada.

X

Elektri¢ne ili elektronske uredaje u
kvaru i/ili likvidirane uredaje
odnesite u odgovarajuce centre za
skupljanje otpada.

Pakiranje:

N

Cuvajte od utjecaja vlage.

Ambalaza mora biti okrenuta
prema gore.

Tehniéki podaci:

|

Tezina Priklju¢ak uredaja.
» ]
-
Radni tlak Promjer mlaznice

Uredaj

PiStolj za rasprSivanje boje Profi-S

Vrlo ucinkovit pistolj za rasprSivanje boje s posudom,
prigodan za izvodenje svih vrsta radova lakiranja, najsitnije
rasprSivanje uz pokrivanje velike povrSine, jednostavno
odrZavanje, jednostavno rukovanje zahvaljujuéi upravljackim
elementima smjeStenim na drski pistolja.




Pistolj za rasprSivanje boje je idealan aparat za tretiranje
povrsina (lakirane povrSine) motornih vozila kao i za upotrebu
u domacinstvu. Ovaj visokotlaéni pistolj za rasprSivanje boje
odlikuje se strujanjem zraka i podesivim rasprSivacem.
Zahvaljuju¢i tome pistolj tako omogucéava vrlo Siroku primjenu.
Isporuka obuhvaca podtlaénu posudu od aluminija zapremine
1000 cm®,

P Izjava o sukladnosti EU

Mi, poduze¢e Gide GmbH & Co, ovime proglaSavamo KG
BirkichstralRe 6,

74549 Wolpertshausen, Germany

proglaSavamo da dole navedeni uredaji, u pogledu njihove koncepcije i
konstrukcije kao i u pogledu izvedbi koje smo uveli u promet,
ispunjavaju odgovarajuée osnovne zahtjeve u vezi sigurnosti i zdravlja
prema smjernicama EU.

Ako dode do izmjene uredaja bez naSe suglasnosti, ova

Izjava postaje nevaze¢om.

Oznaka uredaja: pistolj za rasprSivanje boje Profi S

Kat br.: 40140

Datum/Potpis proizvodaca: 01.07.2008 m
Podaci o potpisanoj osobi: gospodin Arnold, Direktor

Primjenjive smjernice EU:

Smijernica EU 98/37/EG

Primijenjeni harmonizirani standardi :
DIN EN 292

DIN EN 1953

Opseg isporuke

Pistolj za rasprSivanje boje;
Podtlaéna posuda;
Nasadni kljug;

Cetka;

Priruénik za koristenje.

Popis uredaja (vidi sliku I)

Glava za rasprSivanje
Regulator koli¢ine zraka
Regulator koli¢ine boje
Odvod

Prikljucak tlaénog zraka
Regulator tlaka zraka
Posuda za boju

Nogoh,rwbpE

Jamstvo

Jamstvo je u skladu sa jamstvenim listom, koji je priloZzen uz
proizvod.

Vazna sigurnosna upozorenja

A\ Toksiéne opare nastale prilikom nanoSenja odredenih
vrsta materijala moZe doéi do otrovanja i ozbiljnog
oSteéenja zdravlja. Pri radu uvijek koristite zaStitne
naocale, rukavice i masku za zaStitu diSnih putova radi
zaStite od otrovanja uslijed djelovanja para, otapala i boja
koje mogu doéi u kontakt s VasSim o€ima i kozom.

A\ Kao izvor energije zabranjeno ni u kom slu€aju ne
koristite kisik, zapaljive ili druge plinove u tlaénim
posudama, u protivhom postoji opasnost od eksplozije ili
ozbiljnih ozljeda osoba.

A Ishlapljive tvari ili otapala mogu gorjeti. PiStolj
koristite samo u prostorijama s dobrim provjetravanjem,
izbjegavajte rad u blizini bilo kakvih vrsta izvora paljenja
(npr. cigarete, otvorena vatra i drugi opasni izvori
zapaljenja).

A Prije izvodenja bilo kakvih radova odrzavanja,
neposredno nakon iskljuéivanja piStolja odnosno u
sluéaju neoéekivanog ispada aparata ili preventivno prije
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neoc€ekivanog pustanja aparata u rad odspojite aparat od
pneumatskog crijeva. U blizini prikljuéka pneumatskog
crijeva na pistolj preporuéljivo je montirati kugliéni ventil.

Koristite samo €ist, suh i podesiv komprimirani zrak
podeSen na lak od 3,0 do 4,0 bar-a. Zabranjeno je
prekoracivati maksimalni dopusteni tlak od 8.3 bar-a (120
psi).

Ni u kom sluéaju ne koristite otapala homogenizirana
ugljikovodikom koji reagiraju u dodiru s aluminijskim i
cinéanim dijelovima i mogu razvijati kemijske spojeve .

Prije puStanja aparata u rad provjerite da li do su
ispravno zategnuti svi vijci i zaStitni poklopci te da li
sSpojevi nisu propusni.

Prije nanoSenja boje provjerite da li se okidaé i mlaznica
mogu slobodno kretati.

PiStolj za rasprSivanje boje se smije koristiti samo u
svrhe za koje je namijenjen. Koristite isklju€ivo rezervne
dijelove (mlaznice i pribor) preporuéene od strane
proizvodaca.

A\ Kod lakiranja osigurajte odgovarajuée provjetravanje
radnog mjesta!

A\ Pri radu uvijek nosite zastitno radno odijelo (zastitne
naocale, zastitnu masku za zaStitu diSnih putova, zaStitu
sluha)!

A PiStolj nikad ne smije biti usmjeren prema drugim
osobama niti prema Vama, u protivhom postoji opasnost
od ozbiljnih ozljeda.

A PiStolj odspajajte samo ako nije pod tlakom, jer
izbaéena pneumatska crijeva mogu uzrokovati ozbiljne
ozljede.

Pri radu se uvijek pridrzavajte sigurnosnih odredbi
navedenih u ovom Naputku za rukovanje, ukljuéujuéi
piktograme navedene u poglavlju“Oznake*, dalje uputa
navedenih u poglavlju“Montaza i prvo pustanje u rad* i
“Odrzavanje i njega“!

Pri radu se ponaSajte odgovorno prema ostalim
osobama.

| Kvalifikacija

Osim detaljne upute od strane stru¢njaka u vezi koriStenja
ovog uredaja nije potrebna druga kvalifikacija.

| Minimalna starost osoblja stroja

Sa uredajem smiju raditi samo osobe koje su napunile 16
godina.

Jedina iznimka jest rad maloljetnih osoba, uz uvjet da ove
osobe rade s uredajem u okviru prakti¢nih vjezbi pod
nadzorom struénog voditelja obuke.

Obuka

KoriStenje uredaja zahtijeva samo odgovaraju¢u pouku od
strane strué¢ne osobe odnosno upoznavanje sa uputama
navedenim u naputku za koriStenje. Specijalna obuka nije
neophodna.

Tehnié€ki podaci

1 litra
3-6 bara

Sadrzaj posude:
Radni tlak:




PotroSnja zraka: 2501/min
Za mlaznice: 1,8 mm
Prikljuéni navoj: 1"1G
TezZina: 1,5 kg

®  SlojL je ispravan.
Boju uvijek nanosite ravnomjerno — Strcanjem
»,mokro na mokro*

e  Optimalan rezultat nanoSenja boje Strcanjem
¢ete postic¢i kod Strcanja iz udaljenosti oko 15-
20 cm. Premala udaljenost i prebrzi odnosno
prespori pokreti uzrokuju neispravan rezultat

SkladiStenje

nanosenja boje.
| Savjet: Prije svakog bojenja napravite probno bojenje

Strcanjem na komad kartona.

Odspojite sve pneumatske aparate ako ih upravo ne koristite.

Aparat éuvajte na suhom mjestu.

Odrzavanje uredaja

Montaza i prvo stavljanje u pogon (slika IlI)

Nakon raspakiranja provjerite aparat radi utvrdivanja
eventualnih oSteéenja nastalih prilikom prijevoza. Prije
pustanja aparata u rad potrebno je osigurati da budu
zategnuti svi vijci i vijéani spojevi itd..

Boju mijeSajte i razrjedujte prema uputama proizvodaéa.
Veéina boja se moZe bolje obraditi odnosno koristiti ako
su boje razrjedene.

Prije obrade preporuéljivo je izvrSiti filtriranje boje.
Bojom napunite 3 posude.

A\ Ni u kom sluéaju ne prekoraéujte maksimalan
dopusteni radni tlak piStolja niti drugih sistemskih
dijelova za kompresiju!

Provijerite da li je podtlaéna posuda ispravno zatvorena i
da li je pneumatsko crijevo fiksno spojeno na pistolj.
Pripremite komad ljepenke koji moZete koristiti prilikom
podeSavanja pistolja.

A PiStolj nikad ne smije biti usmjeren prema drugim
osobama niti prema Vama, u protivnhom postoji opasnost
od ozbiljnih ozljeda.

Sada prikljuéite piStolj (vidi sliku Ill) na izvor
komprimiranog zraka.

Kod ukljuéivanja kompresora provjerite gustoéu tvari,
usmijerite piStolj na komad ljepenke i nekoliko puta
pritisnite okidaé. Ako je materijal previSe gusti, dodajte
malo otapala — pritom postupajte vrlo oprezno i
pridrZzavajte se podataka o gustoéi boje preporuéene od
strane proizvodaca.

&Prije odrzavanja, podmazivanja i €iSéenja uredaja

prekinite dovod komprimiranog zraka u uredaj.

Pistolj ocistite i izvrSite njegovo odrzavanje odmah nakon
zavrSetka lakiranja/bojenja, i to s maksimalnom paznjom.
Dobro ociSéeni pistolj garantira rukovanje bez ikakvih
problema. Ako prilikom €iS¢enja skinete mlaznicu, morate
odmah podmazati navoje i brtvilo lakim mazivom. Time éete
sprijeciti ,zaglavljenje* mlaznice.
Upozorenje: Pistolj za Strcanje ne smije biti potpuno uronjen u

otapalo.

Mlaznica i igla mlaznice se jako brzo troSe, zbog toga uvijek
Cuvajte na zalihi set zamjenskih mlaznica.
Pneumatske alate/uredaje ¢uvajte samo u suhim

prostorijama.

Samo redovito odrZzavan uredaj moZze biti dobar pomocnik pri
radu. Nedovoljno odrzavanje i njega mogu uzrokovati
nepredvidive nezgode i ozljede.

Otklanjanje kvarova

PodeSavanje (Slika br. 1) + (slika br. 1)

Oblik rasprsivanja, izlazna koli¢ina boje i op¢i izgled
nanesenog sloja boje mogu se podesiti na slijedeéi nagin.

Pomocu regulatora koli¢ine zraka (2) moZzete okretanjem
podesiti okrugli odnosno elipsasti oblik rasprSivanja.
Okretanjem regulatora koli¢ine boje (3) udesno se smanjuje
izlazna koli¢ina boje. Okretanjem regulatora koli¢ine boje
ulijevo se povecava koli¢ina rasprSene boje.

Okretanjem regulatora tlaka zraka (6) udesno se tlak
smanjuje, i okretanjem ulijevo se tlak boje povecava.

(Slika br. 1)

®  Sloj K je neispravan.
Debljina nanesenog sloja se na raznim
mjestima razlikuje zbog neravnomjernih
Jjuljavih® pokreta.

Kvar Uzrok Nacin uklanjanja
1. Zacepliena/z | 1. Ocistite mlaznicu/iglu
alijepljena mlaznice.
mlaznica/igl | 2. Zamijenite
a mlaznice. mlaznicu/iglu
Pistolj ne 2. kvar mlaznice.
rasprsuje mlaznicef/igl | 3. Posudu za boju
boju e mlaznice. ocistite ili zamijenite
3. Zacepljena/z novom.
alijepljena
posuda za
boju.
- 1. Pneumatsko | 1. Pneumatsko crijevo
Uredaj nije . : . Y
d crijevo je provijerite, u slu€aju
shabdjeven . -
k AR stisnuto, neotklonjivog kvara ga
omprimirani : S :
polomljeno zamijenite novim.
m zrakom SO
ili oSteceno.
1. Uredaj nije 1. Pricvrstite ga bolje.
dobro
privrSéenili | 2.  Podmazite vodecéu
priévr§éen povrsinu valjka.
. kratko
Kl|p' sene vrijeme. 3. Zamijenite O-prsten.
vra¢a L
2. Blokiranje ili
potpuno, ;
razan udar pre\{ellkp
P trenje klipa —
klip nije
podmazan.
3. Osteten O-
prsten
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Sekundarna opasnost i zaStithe mjere

Mehaniéka sekundarna opasnost

Opasnost

Opis

Zastitna(e) mjera(e)

Sekundarna opasnost

Brizganje tekucina.

Pistolj moze neocekivano
rasprsiti odredenu koli¢inu boje.

Pri radu koristite zastitne
naocale.

Opasnost od buke

Opasnost

Opis

Zastitna(e) mjera(e)

Sekundarna opasnost

Ostecenje sluha.

Dulje zadrzavanje u
neposrednoj blizini uklju¢enog
uredaja moze uzrokovati
oStecenje sluha.

Upotrebljavajte zastitu sluha.

Opasnosti od materijala i ostalih tvari

Opasnost

Opis

Zastitna(e) mjera(e)

Sekundarna opasnost

Dodir udisanje.

Udisanje boje.

Radite iskljucivo u prostorijama
sa dobrim provjetravanjem ili
koristite respirator.

Pozar ili eksplozija.

Laki su zapaljive tvari.

Ne pusite, bez otvorene vatre.

Nepostivanje ergonomskih naéela

Opasnost

Opis

ZaStitna(e) mjera(e)

Sekundarna opasnost

Normalno ponaSanje / loSe
ponaSanje.

Tlaéni zrak moze prouzrokovati
teSka oStecenja.

Ne stavljajte ih u usta ili nos.

Ostale vrste opasnosti

Opasnost

Opis

Zastitna(e) mjera(e)

Sekundarna opasnost

PogreSna montaza.

Pneumatsko crijevo moze
ispasti iz radnog uredaja.

Prije rada uvijek provjerite spoj
crijeva.

Ispad prilikom rada.

Odbaceni predmeti ili teku¢ine
koje mogu brizgati.

I1zbaceno pneumatsko crijevo.

Aparat odspajajte samo ako
nije pod tlakom.

Klizanje, spotaknuce ili pad
osoba.

Pneumatsko crijevo u radnom
podrudju.

Pneumatsko crijevo uvijek
otklonite iz radnog podrudja.
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sta ga izkazali ponudbi nasih izdelkov.

1 Se pred uvedbo naprave v pogon,
natanéno preberite navodilo za uporabo!!!

Cestitamo Vam ob nakupu pistole za brizganje barve Giide Profi-S in tudi za vase zaupanje, ki

| A.V. 2 Ponatis v celoti ali po delih je moZen po dogovoru s proizvajalcem. Priblizne slike.

©

Serijska Stevilka:

Stevilka naroéila:

Ali imate tehni€éna vpraSanja? Reklamacijo? Ali potrebujete rezervne dele ali nova navodila za uporabo?

Na nasi spletni strani www.guede.com Vam bomo v oddelku Servis hitro pomagali. Prosimo, pomagajte nam, da bomo lahko mi pomagali
vam. Da lahko Vaso napravo v primeru reklamiranja identificiramo, prosimo, da nam poSljete serijsko Stevilko, St. narocila in leto izdelave.
Vse navedene podatke boste nasli na tipski etiketi. Da imate vse navedene informacije pri roki, jih prosim vnesite tu:

Leto izdelave:

Telefon: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax:

+49 (0) 79 04 / 700-51999

E-poSta: support@ts.guede.com

Oznaka:

Varnost izdelka:

q3

Naprava odgovarja standardom

Prepovedi:

Ne delajte v blizini odprtega
ognja!

Ne delajte v zaprtih prostorih!

Opozorilo:

/A

Opozorilo/previdno

Pazi, vnetljivi materiali!

A

Opozorilo! Zdravju Skodljivi
materiali, uporabljajte zas¢itno
masko!

Ukazi:

o

Preberite navodilo za uporabo!

Uporabljajte dihalno masko!

Uporabljajte zaS¢itne rokavice!
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Varovanje bivanjskega okolja:
[]

in

N
(dih

Odpadke odvrzite odgovorno - tako
da ne Skodujete bivanjskemu
okolju

Kartonski ovitek je namenjen za
reciklaZzo, odnesite ga v
surovino.

it

Poskodovane in/ali dotrajane
elektri¢ne naprave oddajte v
surovino ali na ustrezno mesto.

Ovitek:

L

—
—

Zavaruijte pred vlago.

Ovitek mora stati navpi¢no.

Tehniéni podatki :

|

Teza Priklju¢ek naprave
% ]
L]
Delovni tlak Premer Sobe

Naprava

PiStola za brizganje barve Profi-S

Izredno ucinkovita pistola za brizganje barve s posodo,
primerna za vsa liarska dela, zelo fino razprSevanje pri
pokrivanju velike povrsine, lahkotno vzdrZevanje, lahkotno
manipuliranje, zahvaljujo¢ se krmilnim elementom, primerno

namescéenim na rocki.




blizini prikljuéka zraéne cevi na pistolo se priporo¢a

PiStola za brizganje barve je idealna naprava za zascito namestiti krogliéno pipo.

povrsin (lakirane povrSine) motornih vozil enako, kot tudi za

domaco rabo. Navedena visoko tlacna piStola brizga s Lahko se uporablja samo ¢ist, suh in nastavljiv tlaéni

stisnjenim zrakom, na njej pa je namescen razprsilec, ki ima zrak, ki je nastavljen na 3,0 do 4,0 bar. Prepovedano je

regulacijo. S tem pistola nudi Siroke moznosti uporabe. prekoragéiti maksimalni pritisk 8.3 bar (120 psi).

Dobava vsebuje aluminijasto podtlaéno posodo

»Aluminiumg, katere volumen zna$al 000 cm®. Nikoli ne uporabljajte razredéil, homogeniziranih
ogljikovodikom, katera reagirajo z aluminijastimi oziroma

@ Izjava 0o ustreznosti EU cinkovimi deli in se lahko veZejo v kemi€ne spojine.

S tem izjavljamo, Gude GmbH & Co. KG Y- . . .

BirkichstraRe 6, Pred spus€anjem naprave v pogon preverite, ali So vsi

74549 Wolpertshausen, Germany vijaki in pokrovi priviti in ali vsi prikljuéki dobro tesnijo.

da koncepcija in zgradba spodaj navedenih naprav v izvedbah, ki jih

uvajamo na trg, odgovarja pristojnim osnovnim zahtevam smernic EU Pred nanasanjem barve se prepri€ajte, ali sta vZig in Soba

za varnost in higieno. lahko prosto gibljiva.

V primeru spremembe naprave, o kateri se niste posvetovali z

nami, ta izjava izgubi svojo veljavnost. x . . . -
Oznatitev naprav: pi&tola za brizganje barve Profi S PiStolo za brizganje barve je potrebno uporabljati samo v

Nar. &. 40140 tiste namene, za katere je bila izvdelar)a. Izkljuén(_)__
uporabljajte nadomestne dele (Sobe in ostalo), ki jih

. . m priporoéa proizvajalec.
Datum/podpis proizvajalca: 01.07.2008 :

Podatki o podpisniku: gospod Arnold, direktor A\ Medtem ko lakirate, mora biti mesto, kjer delate dobro

Uporabne smernice EU: prezraéeno.
Smernica EU 98/37/EG
gﬁ\??ﬁl'zgg' uskiajeni standardi: A\ vedno uporabljajte zas&itno obleko (zas&itna oéala,

i S¢Ei |
DIN EN 1953 dihalno masko, zaS¢ito sluha)!

Obseg dobave | A\ Pistole nikoli ne usmerjajte v druge osebe oziroma v

samega sebe, v nasprotnem primeru lahko povzroéite

Pistola za brizganje barve resne poskodbe.

Podtlacna posoda

Montazni klju¢ A\ Pistolo odklopite samo takrat, ko ni pod pritiskom, na
Séetka pritisk reagirajoée pnevmatske cevi lahko povzroéijo
Navodilo za uporabo resne poSkodbe.

Opis naprave (slika I) | Upostevajte vse varnostne napotke, ki so navedeni v tem

navodilu za uporabo, skupaj s ideogrami v poglavju
“Oznacbe*, napotki v poglavju “MontaZa in prvi zagon v

1. Brizgalna glava e < I .

2. Regulator koli¢ine zraka obratovanje* in “Vzdrzevanje in oskrba“!

3. Regulator koli¢éine barve . .

4 Vieka ObnasSajte se odgovorno napram drugim osebam.

5. Prikljuéek tlaénega zraka

6. Regulator pritiska zraka | Izobrazba

7. Posodica za barvo
Za uporabo ni potrebna nobena posebna izobrazba, razen
strokovnih napotkov v zvezi z uporabo naprave.

| Garancija |

| Minimalna starost

Pogoji garancije so opisani v prilozenem garancijskem listu.
Mladoletniki lahko uporabljajo napravo, ko dopolnijo 16. leto

Pomembni varnostne napotke | starosti.

Izjema so mladoletniki, ki se kot vajenci udelezijo del z
namenom, da se naucijo pravilne uporabe; morajo pa biti pod

A\ Toksiéne izparine, ki nastajajo pri nanasanju stalnim nadzorom uditelja,

doloéenega materiala, lahko povzro€ijo poslediéno

zastrupitev oziroma resno poskodujejo zdravje. Vedno

uporabljajte zaséitna oéala, rokavice in dihalno masko, Solanje

da bi tako prepreéili moznost zastrupitve z izparinami, ) ) L )
razredéili in barvami, ki bi morda brizgnili v vage oéi ali Glede pravilne uporabe se posvetuijte z izkuseno osebo in
na vaso koZo. natancno preberite navodilo za uporabo. Posebno Solanje

zato ni potrebno.

A\ vV nobenem primeru ne uporabljajte kisika, vnetljivih
oziroma ostalih plinov v jeklenkah, kot vir energije — s
tem bi lahko bi povzroéili eksplozijo ali resno nezgodo

oseb. Tehniéni podatki

A\ Hiapljive snovi oziroma razredgéila se lahko vnamejo. Vsebina posode: 1 liter

Napravo uporabljajte samo v dobro prezraéenih prostorih Delovni tlak : 3-6 barov

in izogibajte se vsakemu vnetljivemu viru (npr. kajenje, Poraba zraka: 250l/min

odprt ogenj in podobne nevarne vire). Premer Sobe: 1,8 mm
Prikljuéni navoj: 1*1G

A\ pred vzdrZzevanjem, neposredno potem, ko ste Teza: 1,5kg

napravo izklopili, po nepriéakovani prekinitvi
obratovanja, oziroma preventivno, pred nepri€akovanim
zagonom, napravo odklopite od pnevmatske cevi. V
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SkladiSéenje

Takrat, ko ne uporabljate pnevmatskih naprav, je zmeraj vse

odklopite.
Napravo vedno hranite na suhem mestu.

Montaza in prva uvedba v pogon (slika Ill)

Ko iz naprave odstranite embalazo, napravo skrbno
preglejte, ali morda ni bila poSkodovana med prevozom.
Nato je pred prvo uporabo potrebno brezpogojno
zagotoviti, da bodo vsi vijaki, vezi in pod., privite.

Barvo mesSajte in redéite v skladu z napotki proizvajalca.
Veéina barv se bolje uporablja takrat, ko so na
odgovarjajo€i nacin razredéene.

Priporoca se, da barvo pred obdelavo filtrirate.

Posodo polnite iz 3.

A\ v nobenem primeru ne prekoraéite maksimalnega
pritiska pistole oziroma ostalih sistemskih delov za
kompresijo!

Poskrbite, da bo podtlaéna posoda pravilno zaprta in
zra€na cev trdno povezana s pistolo.

Pripravite si kos lepenke, ki ga boste lahko uporabili za
nastavitev sistema.

A\ pistole nikoli ne usmerjajte v druge osebe oziroma v
samega sebe, v nasprotnem primeru lahko povzroéite
resne posSkodbe.

Sedaj pistolo prikljucite (glej slika Ill) na vir stisnjenega
zraka.

Ob vklopu kompresorja preverite gostoto snovi, pistolo
usmerite na lepenko in nekajkrat stisnite vklop. Ce je
material preve¢ gost, potem pri meSanju dodajte majhno
koli€ino raztopila, vendar pri tem ravnajte zelo oprezno in
ne odstopajte od gostote, ki jo priporoé€a proizvajalec.

Nastavitev (slika I) + (slika I1)

Obliko curka, izstopno koli¢ino in splo$ni izgled nanosa
barve je mozno nastaviti takole.

Z zasukom regulatorja koli¢ine zraka (2) je mozno nastaviti
okroglo oziroma elipsasto obliko razprSevanja.

Z zasukom regulatorja koli¢ine barve (3) v desno, se
zmanjSa izstopna koli¢ina barve. Z zasukom v levo se
koli¢ina brizgane tekocine poveca.

Na regulatorju pritiska zraka (6) se z zasukom v desno
koli¢ina privedenega zraka zniza, z zasukom v levo pa
poveca.

(slika 1)
. NanaSanje K je napacno.
Debelina nanosa se pri nihajoéem premikanju
prevec¢ razlikuje.
. Nanos L je pravilen.
NanaSajte vedno enakomerno ,mokro
brizganje v mokro*
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. Optimalen rezultat brizganja boste dosegli z
odstopom priblizno 15-20 cm. Premajhna
razdalja in preveg hitri oziroma prepocasni gibi
imajo za posledico nekvaliteten nanos.

Namig: Na kos odpadne lepenke preizkusite barvo pred
vsakim delom.

VzdrZevanje in oskrba

A\Pri vzdrzevaniju in negi vedno prekinite dovod zraka
pod tlakom.

Pistolo odistite z maksimalno skrbjo in poskrbite zanjo takoj
po lakiranju. O¢iS¢ena brizgalna piStola bo tako v prihodnje
pripravljena za ponovno uporabo. Ce pri &i$&enju snamete
Sobo, morate navoj in tesnilo negovati s lahkim mazivom. S
tem boste preprecili, da se Soba zagozdi.

Opozorilo: Ne potapljajte brizgalne piStole v topilo v celoti.
Soba in igla Sobe sta hitro obrabljajoéa se dela, zato imejte
vedno pripravljen komplet nadomestnih Sob.

Pnevmatsko orodje/naprave shranjujte le v suhih prostorih.

Le redno vzdrZevana in dobro negovana naprava lahko
zanesljivo sluzZi svojemu namenu. Nezadostno ali neredno
vzdrzevanije in nega lahko povzroci nepri¢akovane nezgode
ali posSkodbe.

Odpravljanje napak

Okvara Vzrok Resitev
1. Sobaligla 1. Soboliglo Sobe
Sobe je ocistite.
zamaSena/z | 2. Soboliglo 3obe
alepljena. zamenjajte z novo.
. 2. Sobaligla 3. Posodo ocistite
Pistola ne - - . .
brizga Sobe je oziroma zamenijajte.
pokvarjena.
3. Posoda za
barvo je
zamasena/z
alepljena.
1. Pnevmatska | 1. Pnevmatsko cev
Naprava cev jve preverite i_n ceje
; . ukleS¢ena, defektna, jo
nima dovolj . S
tlaka zraka zIo_ijena zamenjajte.
oziroma
defektna.
1. Napravaje 1.  Napravo priloZite bolj
prilozena mocno.
preslabo oz.
Bat se ne prekratko. 2. Namazite vodilno
vraca, deluje | 2. Batdrgne, povrsSino cilindra.
na prazno ker ni
namazan. 3. O-obroc¢ek zamenjajte
3. O-obrocek je Z novim.
poskodovan




Sekundarne nevarnosti in varnostni ukrepi

Sekundarne nevarnosti — mehanske poSkodbe

Nevarnost

Opis

Varnostni ukrep (-i)

Druge nevarnosti

Brizganje tekocin

Uporabljani material lahko
nepri¢akovano brizgne iz
pistole.

Uporabljajte zas¢itna ocala!

Nevarnost zaradi hrupa

Nevarnost

Opis

Varnostni ukrep (-i)

Druge nevarnosti

Poskodbe sluha

Pri uporabi
naprave/kompresorja lahko po
dolo¢enem €asu obstaja
nevarnost poSkodb sluha.

Uporabljajte primerno zas¢ito
za sluh.

Nevarnosti v stiku z materialom in drugimi snovmi

Nevarnost

Opis

Varnostni ukrep (-i)

Druge nevarnosti

Stik, vdihavanje.

Vdihavanje barv

Delajte le v dobro prezracenih
prostorih ali uporabljate dihalno
masko.

Pozar ali eksplozija

Laki so vnetljive snovi

Kaditi prepovedano, brez
odprtega ognja

Zanemarjanje ergonomskih nacel

Nevarnost

Opis

Varnostni ukrep (-i)

Druge nevarnosti

Clovesko ravnanje / napa&no
ravnanje

Tok tlaénega zraka lahko
povzro¢i hude poSkodbe.

PihajoCe dele naprave drzite
stran od telesa.

Druge nevarnosti

Nevarnost

Opis

Varnostni ukrep (-i)

Druge nevarnosti

Napacna montaza

Cev lahko pade z delujoce
naprave.

Pred uporabo vedno preverite
cevni spoj.

Izpad med obratovanjem.

Odbiti predmeti ali brizgajoce
tekocCine

Odbita pnevmatska cev.

Stroj vedno odklapljajte le
takrat, kadar ni pod pritiskom.

Drsenje, spotika ali padec oseb

Pnevmatska cev v delovnem
obmodju.

Pnevmatsko cev vedno
odstranite iz delovnega
obmodja.
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Va multumim pentru cumpararea pistolului de vopsit Gude Profi-S si pentru increderea Dvs.
acordata sortimentului nostru.

1 Tnainte de a pune aparatul in functiune,
cititi va rog cu atentie aceste instructiuni de deservire!!!

| A.V.2 Completari, chiar gi partiale, necesita aprobare. Schimbari tehnice rezervate. Figuri ilustrative.

Aveti intrebari tehnice? Reclamatie? Aveti nevoie de piese de schimb sau manual de utilizare?
Pe site-ul nostru www.guede.com in sectia Service Va ajutam rapid si nebirocratic. Va rugam ajutati-ne sa Va ajutam. Pentru identificarea

aparatului Dvs. Tn cazul reclamatiei, avem nevoie de numarul de serie, numarul de comanda si de anul fabricatiei. Toate aceste informatii le
gasiti pe tablita de identificare. Pentru a avea aceste date Tntotdeauna la indemana, Thsemnati-le va rugam aici:

Numarul de serie: Nr. comanda: Anul fabricatiei:
Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com
insemnari: | Protejarea mediului inconjurator:
: N
. . < PA
Securitatea produsului: @} C_D
c € Lichidati deseurile profesional, in Ambalajul din carton se poate
asa fel, incat sa nu daunati preda la centrul de colectare
mediului inconjurator. pentru reciclare.
Produsul corespunde normelor
UE aferente E

Interdictii:

Aparatele electrice sau electronice
deteriorate si/sau spre lichidare
trebuie predate la centrele de
colectare corespunzétore.

Nu lucrati Tn apropierea focului
deschis!

Ambalajul:

N

Nu lucrati in incaperi inchise!

A £\

Avertizare/atentie Atentie, materiale inflamabile! ‘ @

& Greutate Racordul aparatului

Atentie! Materiale daunatoare

Ambalajul trebuie orientat in

Feriti mezeala
eriti de umezeala sus

Avertizari: Date tehnice:

sanatatii, folositi masca -
respiratorie! 2
L]
Obligatii:
@ Presiunea de lucru Diametrul duzei
Cititi manualul de utilizare!
Aparatul
Pistol de vopsit Profi-S
Folositi masc respiratorie! Folositi manusi de protectie! Pistol de vopsit foarte efectiv, cu vas, potrivit pentru toate

lucrarile de vopsitorie, cu cea mai fina pulverizare la

acoperirea suprafetelor mari, intretinere simpla, manipulare
simpla datorita elementelor de comanda amplasate adecvat
pe méaner.

Pistolul de vopsit este ideal pentru ingrijirea suprafetelor
(suprafata vopsita) la autovehicule sau de asemenea pentru
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utilizare in gospodarie. Acest pistol de Thalta presiune se impotriva punerii nedorite in functiune a aparatului. Tn
caracterizeaza prin jetul de aer si pulverizare reglabila. Astfel apropierea racordului furtunului de aer la pistol se
pistolul ofera o utilizare larga. Setul de livrare contine vasul de recomanda montarea robinetului sferic.
aluminiu de subpresiune cu capacitatea de 1000 cm®.

Se foloseste doar aer comprimat curat, uscat si reglabil

Declaratie de conformitate EU de la 3,0 pana la 4,0 bari. Este interzisa depasirea

Prin aceasta declaram, noi, Glide GmbH & Co. KG Birkichstralie 6, presiunii maxime de 8.3 bari (120 psi).
74549 Wolpertshausen, Germany

ca conceptia si constructia aparatelor mentionate mai jos in modelele N_U folositi n'iCiOdaté diz_olvanﬂ omogenizati cu )

pe care le punem in circulatie sunt conforme cu cerintele de baza hidrocarburi, care reactioneaza cu elementele din
aferente ale Directivelor UE privind securitatea si igiena. aluminiu si zinc si pot forma compusi chimici.

In cazul modificarii aparatului, care nu a fost consultata cu

noi, aceastd declaratie isi pierde valabilitatea. Tnaintea punerii in functiune a aparatului controlati daca

Insemnarea aparatului: Pistol de vopsit Profi-S

NI, com.: 40140 sunt bine stranse toate suruburile si capacele si daca

racordurile sunt etange.

Data/semnatura producatorului: 01.07.2008 m Tnaintea aplicarii vopselei, asigurati-va ca se poate migca
Date despre semnatar: Domnul Arnold, administrator liber cu declansatorul si duza.

Directivele UE aferente: . . . . .

Directiva EU 98/37/EG Pistolul de vopsit trebuie folosit doar in scopuri pentru
Norme armonizate folosite: care este destinat. Folositi exclusiv piese de schimb

DIN EN 292 (duze si accesorii) recomandate de producator.

DIN EN 1953

Continutul lotului de livrare |

/'\ Aveti in vedere ca spatiul de lucru la vopsire sa fie

Pistol pentru stropirea vopselei bine aerisit!

Vas de subpresiune

Cheie A

Perie Purtati intotdeauna echipament de protectie

Manual de utilizare (ochelari de protectie, masca respiratorie, protectoare
urechi)!

Descrierea aparatului (fig. 1) |

1. Cap de pulverizare A Nu indreptati niciodata pistolul spre alte persoane

2. Regulator cantitate aer sau spre sine Tnsusi, in caz contrar se pot produce

3. Regulator cantitate vopsea accidente grave.

4. Declangator

5. Racordul aerului comprimat

6. Regulatorul presiunii de aer A L . . .

7. Vas pentru vopsea Deconectati pistolul doar cand este fara presiune,
furtunul pneumatic azvarlit poate produce accidente
grave.

Garantie |

Respectati toate indicatiile de securitate mentionate in
acest manual de utilizare, inclusiv pictogramele din
capitolul “Insemnéri, a instructiunilor din capitolul
“Asamblare gi prima punere in functiune* si “Intretinere

Drepturile de garantie conform certificatului de garantie
anexat.

— - si ingrijire*!
Instructiuni importante de securitate |

Purtati-va responsabil fata de restul persoanelor!

A Ca urmare a vaporilor toxici, care apar la aplicarea

| Calificare
unui anumit material, se poate produce otravirea si
periclitarea grava a sanatatii. Folositi intotdeauna Pentru deservirea aparatului nu este necesara nici o calificare
ochelari de protectie, manusi de protectie si masca speciala n afara instruirii de catre un specialist.
respiratorie, pentru a preveni posibila intoxicare cu
vapori, dizolvanti gi vopsele, care pot veni in contact cu VAarsta minima

ochii gi pielea Dvs.
Cu aparatul au voie sa lucreze doar persoanele care au

A Tmplinit deja 16 ani.

Nu folositi in nici un caz oxigenul, gazele Exceptie prezinta utilizarea aparatului de cétre tineri, daca
inflamabile sau alte gaze ambalate in butelii ca si sursa aceasta se exercita Tn timpul educatiei profesionale Tn scopul
de energie. Acestea ar putea produce explozie sau Tnsusirii indemanarii si sub supravegherea instructorului.
accidentare grava a persoanelor.

Instruiri
A Substantele volatile sau dizolvantii pot sé arda. Utilizarea aparatului necesita doar o instruire
Utilizati aparatul doar in incéperi bine aerisite si feriti-va corespunzatoare de catre un specialist, respectiv manualul de
de orice sursa de foc (de ex. fumatul, focul deschis si alte utilizare. Nu este necesara instruire speciala.

surse periculoase asemanatoare).

A Deconectati aparatul de la furtunul pneumatic
inaintea operatiilor de intretinere, imediat dupa oprirea
aparatului, dupa aparitia penei de curent sau preventiv
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Date tehnice |

Capacitatea vasului: | 1 litru

Presiunea de lucru: | 3-6 bari

Consum de aer: 250 I/min

@ duzei: 1,8 mm

Filet de racordare: " 1G

Greutate: 1,5 kg

Depozitare |

®  Aplicarea K este gresita.
La migcari oscilatorii grosimea aplicata difera
prea mult.

®  Aplicarea L este corecta.
Aplicati intotdeauna uniform ,stropire umed pe
umed*

e  Aplicare optima o veti obtine de la o distanta
de cca. 15-20 cm. Distanta prea mica si o
migcare prea rapida sau prea inceata are ca
urmare 0 vopsire proasta.
Recomandare: Luati o bucata de carton si inaintea fiecarei
vopsiri efectuati o stropire de incercare.

Deconectati intotdeauna toate aparatele pneumatice daca nu
le utilizati.

Tntre;inere si Ingrijire

Pastrati intotdeauna aparatul la un loc curat gi uscat.

Asamblare gi prima punere n functiune (fig. Ill) |

Dupa despachetare aparatul trebuie verificat cu grija din
punct de vedere al deteriorarii in timpul transportului. Mai
departe, Tnaintea punerii in functiune trebuie asigurat
neconditionat ca toate suruburile, racordurile etc. sa fie
bine stranse.

Amestecati gi diluati vopseaua conform indicatiilor
producatorului. Cu majoritatea vopselelor se poate lucra
mai bine daca sunt diluate in mod corespunzator.
Tnaintea folosirii se recomanda ca vopseaua sa fie filtrata.
Umpleti vasul la %.

Tn nici un caz nu depasiti presiunea maxima a
pistolului sau a altor piese sistematice pentru compresie!
Asigurati ca vasul de subpresiune sa fie inchis corect iar
furtunul de aer sa fie bine racordat la pistol.

Ainaintea operatiilor de Intretinere si ingrijire
decuplati aparatul de la sursa de aer comprimat.

Curatati si Ingrijiti pistolul imediat dupa vopsire cu 0 maxima
acuratete. Pistolul curatat va asigura la utilizarea ulterioara o
manipulare fara probleme. Daca la curatare este Indepartata
duza, trebuie ca filetul si garnitura sa fie acoperite cu o
grasime usoara. Astfel se previne ,blocarea“ duzei.

Atentie: Nu puneti pistolul intreg in baie cu diluant.

Duza si acul duzei sunt componente rapid uzabile, de aceea
aveti la Tndeméana un set de duze de rezerva.

Depozitati sculele/aparatele pneumatice doar in incaperi
uscate.

Numai aparatul intretinut si Ingrijit regulat poate fi o ustensila
satisfacatoare. Intretinerea si ingrijirea insuficienta poate duce
la accidente si raniri neprevazute.

Pregatiti-va o bucata de carton pe care-l puteti folosi in
timpul reglarii.

Eliminarea defectelor

Nu Tndreptati niciodata pistolul spre alte persoane
sau spre sine insusi, Tn caz contrar se pot produce
accidente grave.

Acum racordati pistolul (vezi fig. lll) la sursa de aer
comprimat.

La pornirea compresorului controlati densitatea
substantei, Indreptati pistolul spre carton si apasati de

cateva ori pe declangator. Daca substanta este prea
densa, adaugati putin diluant, la aceasta procedati insa
cu mare grija gi nu va abateti de la densitatea
recomandata de producator.

Reglarea (fig. I) + (fig. 1)

Forma pulverizarii, cantitatea de iesire si aspectul general al
vopselei aplicate se poate regla astfel:

Prin regulatorul cantitatii de aer (2) se poate obtine prin
rotire o forma sferica sau eliptica de pulverizare.

Pe regulatorul cantitatii de vopsea (3) prin rotire spre
dreapta cantitatea vopselei iesite se micsoreaza. Prin rotire
spre stanga cantitatea de lichid spreiat se mareste.

Defectul Cauza Eliminarea
1. Astupatd/lipit| 1. Curatati duza/acul
a duza/acul duzei.
duzei. 2. Schimbati duza/acul
Pistolul nu 2. Defecta duzei. _ _ _
stropeste duza/acul 3. Curatati sau schimbati
duzei. vasul pentru vopsea
3. Astupat/lipit
vasul pentru
vopsea
Aparatul nu 1. Furtunul 1. Controlati furtunul
este pneumatic pneumatic si
alimentat cu prins, rupt schimbati-1 in caz de
aer sau defect defectiune
comprimat
1. Aparatul 1. Reglati aparatul mai
este fixat tare
prea slab
PisAtonuI nu ziﬂr{)rea 2. Ungeti suprafata de
isnetemtrg?rce 2 Pistonul alunecare a pistonului
mergs Tn,gol ;Fagn?azé . L.
fiindca nu 3. Schimbati inelul O
este gresat
3. InelulO
defect

Pe regulatorul presiunii aerului (6) prin rotire spre dreapta,
cantitatea de aer se micsoreaza, spre stanga se mareste.
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Alte pericole si masuri de prevenire

Alte pericole mecanice

Pericolul

Descriere

Masura(i) de prevenire

Alte pericole

Tasgnirea lichidului

Materialul de vopsire poate
neasteptat sa tdsneasca din
pistol.

Purtati ochelari de protectie!

Pericol la zgomot

Pericolul Descriere Masura(i) de prevenire Alte pericole
Vatamarea auzului Stationarea mai indelungata in | Folositi protectoare de urechi.
imediata apropiere a
aparatului/compresorului poate
duce la periclitarea auzului.
Pericol la materiale si la alte substante
Pericolul Descriere Masura(i) de prevenire Alte pericole
N . . Lucrati in Tncaperi bine aerisite,
Contact, inspirare Inspirarea vopselei ; 2 . :
purtati masca respiratorie.
. . . . Nu fumati, nu folositi nici un fel
Incendiu sau explozie Vopselele sunt inflamabile o ’
de foc deschis.
Neglijarea principiilor ergonomice
Pericolul Descriere Masura(i) de prevenire Alte pericole

Comportare umana/comportare
gresita

Jetul de aer comprimat poate
provoca accidente grave.

Niciodata nu tineti in orificiile
corpului.

Alte pericole

Pericolul

Descriere

Masura(i) de prevenire

Alte pericole

Asamblare gresita

Furtunul se poate desprinde din
aparatul de lucru.

Tnaintea utiliz&rii controlati
intotdeauna racordul furtunului.

Colaps la exploatare

Obiecte aruncate si lichide
tasnite

Furtunul pneumatic aruncat.

Decuplati aparatul doar cand nu
este sub presiune.

Alunecarea, impiedicarea sau
caderea persoanelor

Furtunul pneumatic in spatiul
de lucru.

Indepartati intotdeauna furtunul
pneumatic din spatiul de lucru.
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Zahvaljujemo se na kupovini pistolja za nanoSenje boje Gude Profi-S i na poverenju koje ste
ukazali naSim proizvodima.

A.V. 2 Dodatno Stampani materijali, i u skraéenoj verziji, moraju biti odobreni. Zadrzavamo pravo na
tehni€ke izmene. llustrativne slike .

Il Pre puStanja aparata u rad, pazljivo prog¢itajte ova uputstva za upotrebu !!!

Da li imate tehni€ka pitanja ? Reklamaciju? Da li Vam trebaju rezervni delovi ili uputstva za upotrebu?

Na nasem home page www.guede.com u odeljenju ,,Servis* Pruziéemo Vam pomo¢ brzo i bez nepotrebne birokratije. Pomozite nam kako
bi Vam mi mogli pomo¢i. Zbog identifikacije VaSeg aparata u slu¢aju reklamacije potreban nam je serijski broj, broj porudzbine i godina
proizvodnje. Sve ove podatke naci ¢ete na tipskoj plogici. Kako bi ove podatke uvek imali pri ruci, upiSite ih molim ovdje:

Serijski broj: Katalo3ki broj: Godina proizvodnje:

Telefon: +49 (0) 79 04 / 700-360 Fax: +49 (0) 79 04 / 700-51999 E-mail: support@ts.guede.com
Oznaka: | Zastita okoline:
°
| Z A
Bezbednost proizvoda: W D

q3

Proizvod ispunjava zahteve
odgovarajuc¢ih normi EU.

Zabrane:

U toku rada sa uredajem nemojte
pusiti!

Nikada ne radite u blizini
otvorene vatre!

Nikada ne radite u zatvorenim
prostorijama!

Upozorenja:

/\

Upozorenje/Paznja

Paznja, zapaljivi materijali!

A

Upozorenje! Materijali opasni po
zdravlje, nosite masku za zastitu
disajnih puteva!

Naredbe:

o

4

Procitajte uputstva za upotrebu!

Pri radu koristite zastitne
naocare!

Obezbedite stru¢nu likvidaciju
otpada da ne bi doSlo do oSte¢enja
okoline.

Ambalazu od lepenke odnesite
na recikliranje u odgovarajuci
centar za sakupljanje otpada.

X

Elektri¢ne ili elektronske uredaje u
kvaru i/ili likvidirane uredaje
odnesite u odgovarajuce centre za
sakupljanje otpada.

Pakovanje:

N

Cuvajte od uticaja vlage.

Ambalaza mora biti okrenuta
prema gore.

Tehniéki podaci:

e

Tezina Priklju¢ak uredaja.
¥ ]
-

Radni pritisak.

Pre¢nik mlaznice.

Uredaj

PiStolj za nanoSenje boje Profi-S

Vrlo efikasan pistolj za nanoSenje boje sa posudom, pogodan
za izvodenije svih vrsta radova lakiranja, najsitnije nanoSenje
uz pokrivanje velike povrsine, jednostavno odrzavanje,
jednostavno rukovanje zahvaljujuéi upravljackim elementima
smesStenim na drSci pistolja.

Upotrebljavajte respirator! Koristite zastitne rukavice!
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Pistolj za nanoSenje boje je idealan aparat za tretiranje
povrsina (lakirane povrSine) motornih vozila kao i za upotrebu
u domacinstvu. Ovaj pistolj sa visokim pritiskom za
nanoSenje boje odlikuje se strujanjem vazduha i
rasprSivacem, koji se moze podeSavati. Zahvaljujuéi tome
pistolj tako omogucuje vrlo Siroku primenu. Isporuka obuhvata
posudu pod pritiskom Aluminijum zapremine 1 000 cm®.

Izjava o skladnosti EU

Mi, preduze¢e Gide GmbH & Co, ovim proglasavamo KG
BirkichstraRe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany - Nemacka
proglaS8avamo da dole navedeni uredaji, u pogledu njihove koncepcije i
konstrukcije kao i u pogledu izvedbi koje smo uveli u promet,
ispunjavaju odgovarajuée osnovne zahteve u vezi bezbednosti i
zdravlja prema smernicama EU.

Ako dode do izmene uredaja bez naSe saglasnosti, ova lzjava
postaje nevazeé¢om.

Oznaka uredaja: pistolj za nanoSenje boje Profi S

Kat br.: 40140

Datum/Potpis proizvodaéa: 01.07.2008 m
Podaci o potpisanom licu: gospodin Arnold, Direktor

Primenjive smernice EU:
Smernica EU 98/37/EG
Primenjeni uskladeni standardi :
DIN EN 292

DIN EN 1953

Obim isporuke

Pistolj za nanoSenje boje
Posuda pod pritiskom
Montazni klju¢

Cetka

Priru¢nik za koris¢enje

Opis uredaja (vidi sliku 1)

Glava za nanoSenje

Regulator koli€ine vazduha
Regulator koli¢ine boje

Odvod

Prikljuéak kompresionog vazduha
Regulator pritiska vazduha
Posuda za boju

Nough,rwbdpE

Garancija

Garancija je u skladu sa garantnim listom, koiji je priloZzen uz
proizvod.

VaZna bezbednosna upozorenja

A\ otrovne pare koje su nastale prilikom nanoSenja
odredenih vrsta materijala, moze doé¢i do trovanja - dakle
do ozbiljnog oSteéenja zdravlja. Prilikom rada uvek
upotrebljavajte zastitne nao€are, rukavice i masku za
zaStitu respiratornih organa zbog zastite od trovanja
zbog delovanja para, rastvaraéa i boja koje mogu doéi u
kontakt sa VaSim oc¢ima i kozom.

A\ Kao izvor energije zabranjeno je da koristite kiseonik,
zapaljive ili druge gasove u posudama sa pritiskom, u
protivnom postoji opasnost od eksplozije ili ozbiljnih
povreda ostalih eventualno prisutnih lica.

A Isparljive materije ili rastvara¢i mogu da gore. Pistolj
koristite samo u prostorijama sa dobrim provetravanjem,
izbegavajte rad u blizini bilo kakvih vrsta izvora vatre
(npr. cigarete, otvorena vatra i drugi opasni izvori vatre
itd.).

A\ pre izvodenja bilo kakvih radova na odrzavanju,
neposredno posle isklju€ivanja pistolja odnosno u
sluéaju neoéekivanog ispada aparata ili preventivno pre
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neocekivanog pustanja aparata u rad iskljuéite aparat od
pneumatskog creva. U blizini prikljuéka pneumatskog
creva na pistolj preporuéljivo je da montirate kugliéni
ventil.

Koristite samo €ist, suv i podesiv kompresioni vazduh
podeSen na lak od 3,0 do 4,0 bar-a. Zabranjeno je
prekoracivati maksimalni dopusteni pritisak od 8.3 bar-a
(120 psi).

Ni u kom slu€aju ne koristite rastvaraée koji su
homogenizovani ugljikom-vodonikom koji reaguju u
dodiru sa aluminijskim i pocinkovanim delovima i mogu
razvijati hemijska jedinjenja.

Pre pusStanja aparata u rad proverite da li su pravilno
zategnuti svi zavrtnji i zaStitni poklopci i da li spojevi nisu
propusni.

Pre nanoSenja boje proverite da li se okida¢ i mlaznica
mogu slobodno kretati.

PiStolj za nanoSenje boje sme se koristiti samo u svrhe
za koje je namenjen. Koristite iskljuéivo rezervne delove
(mlaznice i pribor) koje su preporuéene od strane
proizvodaca.

A\ Prilikom lakiranja obezbedite odgovarajuée
provetravanje radnog mesta!

A\ Pri radu uvek nosite zastitno radno odelo (zaStitne
naoc€are, zaStitnu masku za zaStitu disajnih puteva,
zastitu sluha)!

A PiStolj nikad ne sme biti usmeren prema drugim licima
niti prema Vama, u protivhom postoji opasnost od
ozbiljnih povreda.

A PiStolj iskljuéujte samo ako nije pod pritiskom, jer
izbaéena pneumatska creva mogu prouzrokovati ozbiljne
povrede.

Pri radu se uvek pridrzavajte bezbednosnih odredbi koje
su navedene u ovom Uputstvu za rukovanje, ukljuéujuéi
ideograme koji su navedeni u poglavlju“Oznake*, i
uputstva koja su navedena u poglavlju“Montaza i prvo
pustanje u rad“ , “Odrzavanje i nega“!

Prilikom rada ponaSajte se odgovorno prema ostalim
licima.

Kvalifikacija

Osim detaljnih uputstva od strane stru¢njaka u vezi koriS¢enja
ovog uredaja nije potrebna druga kvalifikacija.

Minimalna starost osoblja masine

Sa uredajem mogu raditi samo lica koja su napunila 16
godina.

Jedini izuzetak jeste rad maloletnih lica, uz uslov da ova lica
rade sa uredajem u okviru prakti¢nih vezbi pod nadzorom
struénog rukovodioca obuke.

Obuka

Kori§éenje uredaja zahteva samo odgovarajuc¢u obuku od
strane stru¢nog lica odnosno upoznavanje sa uputstvima koja
su navedena u uputstvu za kori§éenje. Specijalna obuka nije
neophodna.



Tehniéki podaci

mestima razlikuje zbog neravnomernih

SadrZaj posude: 1 litar
Radni pritisak: 3-6 bara
PotroSnja vazduha: | 250l/min
Za mlaznice: 1,8 mm
Prikljuéni navoj: 11G
Tezina: 1,5 kg

Jelujavih® pokreta.

®  Sloj L je pravilan.
Boju uvek nanosite ravhomerno —
prskanjem,mokro na mokro*.

e  Optimalan rezultat nanoSenja boje prskanjem
posti¢i cete prilikom prskanja iz razdaljine oko
15-20 cm. Premala razdaljina i prebrzi
odnosno prespori pokreti izazivaju nepravilan
rezultat nanoSenja boje.
Savet: Pre svakog bojenja napravite probno bojenje
prskanjem na komadu kartona.

Skladistenje

Iskljuéite sve pneumatske aparate ako ih upravo ne koristite.

Aparat €uvajte na suvom mestu.

| Odrzavanje uredaja

M\pre odrZavanja, podmazivanja i €iSéenja uredaja

Montaza i prvo stavljanje u pogon (slika IlI)

| prekinite dovod komprimiranog vazduha u uredaj.

Posle raspakovanja proverite aparat zbog utvrdivanja
eventualnih oSteéenja nastalih prilikom prevoza. Pre
pustanja aparata u rad potrebno je proveriti da li su
zategnuti svi zavrtnji i zavrtanjski spojevi itd..

Boju meSajte i razredujte prema uputstvima proizvodaéa.
Veéina boja moze se bolje obraditi odnosno koristiti ako
su boje razredene.

Pre obrade preporuéljivo je izvrSiti filtriranje boje.

Bojom napunite 3 posude.

A\ Ni u kom sluéaju ne prekoraéujte maksimalan
dopusteni radni pritisak piStolja niti drugih sistemskih
delova za kompresiju!

Proverite da li je posuda koja je pod pritiskom pravilno
zatvorena i da li je pneumatsko crevo fiksno spojeno na
pistolj.

Pripremite komad lepenke koji mozete koristiti prilikom
podeSavanja pistolja.

A Pistolj nikad ne moze biti usmeren prema drugim
licima niti prema Vama, u protivhom postoji opasnost od
ozbiljnih povreda.

Sada prikljuéite pistolj (vidi: sliku Ill) na izvor
komprimiranog vazduha.

Prilikom uklju€ivanja kompresora proverite gustinu
materije, usmerite piStolj na komad lepenke i nekoliko
puta pritisnite okida€. Ako je materijal previSe gust,
dodajte malo rastvarac¢a — pritom postupajte vrlo oprezno
i pridrZzavajte se podataka o gustoéi boje koja je
preporuéena od strane proizvodaca.

Pistolj ocistite i izvrSite njegovo odrzavanje odmah posle
zavrSetka lakiranja/bojenja, i to sa velikom paZnjom. Dobro
ociSéeni pistolj garantuje rukovanje bez ikakvih problema. Ako
prilikom ¢iSéenja skinete mlaznicu, morate odmah podmazati
navoje i brtvilo lakim mazivom. Tim cete spreciti
.Zaglavljivanje“ mlaznice.

Upozorenje: Pistolj za prskanje ne moze biti potpuno uronjen
u rastvarac.

Mlaznica i igla mlaznice vrlo brzo se troSe, zbog toga uvek
Cuvajte na zalihi set mlaznica za zamenu.

Pneumatske alate/uredaje Cuvajte samo u suvim
prostorijama.

Samo redovno odrZavan uredaj moZe biti dobar pomoénik pri
radu. Nedovoljno odrzavanje i nega mogu prouzrokovati
nepredvidive nezgode i povrede.

Otklanjanje kvarova

PodeSavanje (Slika br. I) + (slika br. II)

Oblik rasprsivanja, izlazna koli¢ina boje i opsti izgled
nanesenog sloja boje mogu se podesiti na slede¢i nacin.

Pomocu regulatora koli¢ine vazduha (2) moZzete okretanjem
podesiti okrugli odnosno elipsasti oblik rasprsivanja.
Okretanjem regulatora koli¢ine boje (3) udesno smanjuje se
izlazna koli¢ina boje. Okretanjem regulatora koli¢ine boje
ulevo povecava se koli¢ina rasprSene boje.

Okretanjem regulatora pritiska vazduha (6) udesno se
pritisak smanjuje, i okretanjem ulevo se pritisak boje
povecava.

(Slika br. 1)

®  Sloj K je nepravilan.
Debljina nanesenog sloja se na raznim

Kvar Uzrok Nag¢in uklanjanja
1. ZapuSena/z | 1. Ocistite mlaznicu/iglu
alepljena mlaznice.
mlaznica/igl | 2. Zamenite
a mlaznice. mlaznicu/iglu
Pistolj ne 2. kvar mlaznice.
rasprsuje mlaznicef/igl | 3. Posudu za boju
boju. e mlaznice. ocistite ili zamenite sa
3. ZapuSena/z novom.
alepljena
posuda za
boju.

- 1. Pneumatsko | 1. Pneumatsko crevo
Uredaj nije ) . o
snabdeven crevo je proverite, u slu¢aju
K o stisnuto, neotklonjivog kvara

omprimirani . . .
polomljeno zamenite ga sa novim.
m vazduhom. S
ili oSteceno.
1. Uredaj nije 1. Pricvrstite ga bolje.
dobro
pricvrSéenili | 2. Podmazite vodecu
priévr§éen povrsinu valjka.
Klip se ne kratko
vre?c’:a vreme. 3. Zamenite O-prsten.
2. Blokiranje ili
potpuno, :
preveliko
prazan udar. B
trenje klipa —
klip nije
podmazan.
3. Ostecen O-
prsten.
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Sekundarna opasnost i zastithe mere

Mehaniéka sekundarna opasnost

Opasnost

Opis

Zastitna(e) mera(e)

Sekundarna opasnost

Brizganje te¢nosti.

Pistolj moze neocekivano
rasprsiti odredenu koli¢inu boje.

Pri radu koristite zastitne
naocare.

Opasnost od buke

Opasnost

Opis

Zastitna(e) mera(e)

Sekundarna opasnost

Ostecenje sluha.

Duze zadrzavanje u
neposrednoj blizini uklju¢enog
uredaja moze prouzrokovati
oStecenje sluha.

Upotrebljavajte zastitu sluha.

Opasnosti od materijala i ostalih materija

Opasnost

Opis

Zastitna(e) mera(e)

Sekundarna opasnost

Dodir udisanje.

Udisanje boje.

Radite iskljucivo u prostorijama
sa dobrim provetravanjem ili
koristite respirator.

Pozar ili eksplozija.

Lakovi su zapaljive materije.

Ne pusite, bez otvorene vatre.

NeposStovanje ergonomskih nacela

Opasnost

Opis

Zastitna(e) mera(e)

Sekundarna opasnost

Normalno ponaSanje / loSe
ponaSanje.

Kompresioni vazduh moze
izazvati teSka oStecenja.

Ne stavljajte ih u usta ili nos.

Ostale vrste opasnosti

Opasnost

Opis

Zastitna(e) mera(e)

Sekundarna opasnost

PogreSna montaza.

Pneumatsko crevo moZze ispasti
iz radnog uredaja.

Pre rada uvek proverite spoj
creva.

Ispad prilikom rada.

Odbaceni predmeti ili te€nosti
koje mogu brizgati.

I1zbageno pneumatsko crevo.

Aparat iskljuCujte samo ako nije
pod pritiskom.

Klizanje, spoticanje ili pad lica.

Pneumatsko crevo u radnom
podrudju.

Pneumatsko crevo uvek
odstranite sa radnog podrucja.
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